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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO22778:2006《金属覆盖层 钢铁上物理气相沉积镉涂层 技术规范与试验

方法》。 
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会(SAC/TC57)归口。
本文件起草单位:中国科学院兰州化学物理研究所、武汉材料保护研究所有限公司、合肥东方节能

科技股份有限公司、厦门瑞德利校准检测技术有限公司、桐乡市铁盛线路器材股份有限公司、佛山桃园

先进制造研究院、湖北泰和电气有限公司、湖北省标准化与质量研究院。
本文件主要起草人:姜栋、高晓明、翁立军、段海涛、赵仕章、易娟、徐少辉、沈洪卫、陈志坤、骆仁星、

鲁曦。
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金属覆盖层 钢铁上物理气相沉积镉涂层
技术规范与试验方法

  警告:本文件的使用过程中可能涉及有害的材料、危险的操作过程和设备。本文件没有提及使用时

所有与安全有关的问题。在使用前,本文件使用者有责任建立适当的安全和健康措施,并确定与相关法

律的适应性。

1 范围

本文件规定了在钢、铁及其他基体金属上物理气相沉积高纯度镉涂层的技术要求。本文件描述了

涂层性能要求的试验方法,以及镉涂层、铬酸盐转化膜和其他后续处理的标识方法。
镉涂层不适用于使用过程中温度达到225℃以上产品零(部)件的处理,或是能接触到达到该温度

其他零(部)件的情况。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范化引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO1463 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法(Metallicandoxidecoatings—Measure-
mentofcoatingthickness—Microscopicalmethod)

注:GB/T6462—2005 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法(ISO1463:2003,IDT)

ISO2064 金属和其他非有机覆盖层 关于厚度测量的定义和一般规则(Metallicandotherinor-
ganiccoatings—Definitionsandconventionsconcerningthemeasurementofthickness)

注:GB/T12334—2001 金属和其他非有机覆盖层 关于厚度测量的定义和一般规则(ISO2064:1996,IDT)

ISO2080 金属及其他无机覆盖层 金属及其他无机覆盖层表面处理 词汇(Metallicandother
inorganiccoatings—Surfacetreatment,metallicandotherinorganiccoatings—Vocabulary)

注:GB/T3138—2015 金属及其他无机覆盖层 表面处理 术语(ISO2080:2008,IDT)

ISO2177 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 阳极溶解库仑法(Metalliccoatings—Measurementof
coatingthickness—Coulometricmethodbyanodicdissolution)

注:GB/T4955—2005 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 阳极溶解库仑法(ISO2177:2003,IDT)

ISO2360 非磁性导电基体上非导电覆盖层 厚度测量 振幅感应涡流法(Non-conductivecoat-
ingsonnon-magneticelectricallyconductivebasismaterials—Measurementofcoatingthickness—Am-
plitude-sensitiveeddy-currentmethod)

注:GB/T4957—2003 非磁性基体金属上非导电覆盖层 覆盖层厚度测量 涡流法(ISO2360:1982,IDT)

ISO2819 金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着力试验方法评述(Metallic
coatingsonmetallicsubstrates—Electrodepositedandchemicallydepositedcoatings—Reviewofmeth-
odsavailablefortestingadhesion)

注:GB/T5270—2005 金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着强度试验方法评述(ISO2819:

1980,IDT)

ISO2859(所有部分) 计数抽样检验程序(Samplingproceduresforinspectionbyattributes)
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