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滚动轴承 冲压保持架技术条件

1 范围

本标准规定了滚动轴承用冲压保持架的材料、公差、表面处理、外观质量等技术要求及检验规则、标
志、包装与贮存。

本标准适用于冲压保持架的生产、检验和验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T699—1999 优质碳素结构钢

GB/T708—2006 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T709—2006 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T711—2008 优质碳素结构钢热轧厚钢板和钢带

GB/T1591—2008 低合金高强度结构钢

GB/T2040—2008 铜及铜合金板材

GB/T2059—2008 铜及铜合金带材

GB/T2828.1—2003 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T3077—1999 合金结构钢

GB/T3078—2008 优质结构钢冷拉钢材

GB/T3274—2007 碳素结构钢和低合金结构钢 热轧厚钢板和钢带

GB/T3280—2007 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T4171—2008 耐候结构钢

GB/T5213—2008 冷轧低碳钢板及钢带

GB/T6478—2001 冷镦和冷挤压用钢

GB/T8597—2003 滚动轴承 防锈包装

GB/T13237—1991 优质碳素结构钢冷轧薄钢板和钢带

GB/T20056—2006 滚动轴承 向心滚针和保持架组件 尺寸和公差

JB/T7363—2002 滚动轴承零件碳氮共渗热处理技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 

外径变动量 variationofoutsidediameter
VDc
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