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前　　言

　　本部分等同采用ＩＳＯ７８７１７：２００２《颜料和体质颜料通用试验方法　第１７部分：白色颜料消色力的

比较》（英文版）。

ＧＢ／Ｔ５２１１为颜料试验方法的系列标准，该系列标准分为２０个部分：

———第１部分：颜料水溶物测定　冷萃取法；

———第２部分：颜料水溶物测定　热萃取法；

———第３部分：颜料在１０５℃挥发物的测定；

———第４部分：颜料装填体积和表观密度的测定；

———第５部分：颜料耐水性测定法；

———第６部分：颜料耐酸性测定法；

———第７部分：颜料耐碱性测定法；

———第８部分：颜料耐油性测定法；

———第９部分：颜料耐溶剂性测定法；

———第１０部分：颜料耐石蜡性测定法；

———第１１部分：颜料水溶硫酸盐、氯化物和硝酸盐的测定；

———第１２部分：颜料水萃取液电阻率的测定；

———第１３部分：颜料水萃取液酸碱度的测定；

———第１４部分：颜料筛余物的测定　机械冲洗法；

———第１５部分：颜料吸油量的测定；

———第１６部分：白色颜料消色力的比较；

———第１７部分：白色颜料对比率（遮盖力）的比较；

———第１８部分：颜料筛余物的测定　水法　手工操作；

———第１９部分：着色颜料的相对着色力和冲淡色的测定　目视比较法；

———第２０部分：在本色体系中白色、黑色和着色颜料颜色的比较　色度法。

本部分为ＧＢ／Ｔ５２１１的第１６部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ５２１１．１６—１９８８《白色颜料消色力的比较》。

本部分与前版ＧＢ／Ｔ５２１１．１６—１９８８的主要技术差异为：

———前版系等效采用ＩＳＯ７８７１７：１９７３；

———增加了“用手工研磨器或调刀混合白颜料和蓝浆”的步骤。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：中国化工建设总公司常州涂料化工研究院。

本部分主要起草人：沈苏江。

本部分于１９８８年首次发布，本次为第一次修订。

本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会负责解释。
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白色颜料消色力的比较

１　范围

本部分规定了比较白色颜料与同类型商定颜料消色能力的通用试验方法。

标准中描述了两个方法（Ａ和Ｂ），方法Ａ比方法Ｂ快，适合单个颜料样品的试验；对于多个样品的

试验，方法Ｂ更好些，特别是对于未知消色力的颜料样品。

注：当本通用方法适用于指定颜料时，在该颜料的产品标准中应指出本方法，并注明由于颜料的特性而需做的任何

详细的变更。仅当本通用方法不适用于某特定颜料时，才规定一特殊方法来比较白色颜料的消色力。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样（ＩＳＯ１５５２８：２０００，ＩＤＴ）

ＩＳＯ７８８　群青颜料

３　试剂

３．１　蓝浆，组成如下：

———蓖麻油（药用）：５００ｇ；

———沉淀硫酸钙ＣａＳＯ４·２Ｈ２Ｏ：４７５ｇ；

———群青（符合ＩＳＯ７８８规定）：５ｇ；

———处理过的天然土１）：２０ｇ。

１）合适的材料有处理过的膨润土。

按下列方法制备蓝浆：

将天然土置于烧杯中与足够量的蓖麻油混合制成均匀的浆状物，在搅拌下将剩余蓖麻油加入，将混

合物加热至５０℃保温１５ｍｉｎ，然后在搅拌下分批少量加入群青和硫酸钙，再通过辗磨机或其他适当机

械使浆状物彻底分散，并进行搅拌使浆状物充分均匀，如有必要可以加热。

把浆状物置于密闭容器中，最好采用螺旋盖。

４　仪器

４．１　调刀：钢制；锥形刀身，长为（１４０～１５０）ｍｍ，最宽处为（２０～２５）ｍｍ，最窄处不小于１２．５ｍｍ。

４．２　玻璃板：无色透明，尺寸为１５０ｍｍ×１５０ｍｍ或其他合适尺寸。

４．３　自动研磨机：带有磨砂玻璃磨盘，直径为（１８０～２５０）ｍｍ，使用时施加的压力最大约１０００Ｎ，磨盘

转速为（７０～１２０）ｒ／ｍｉｎ。有每２５转为一挡的计数装置。最好可通冷却水，如果自动研磨机不能通冷却

水，应保证在研磨过程中温度不变。

４．４　平板：磨砂玻璃板或大理石板，当没有研磨机可用时使用。

４．５　天平：精确至０．００１ｇ。

４．６　手工研磨器。
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