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前　　言

　　本标准等同采用国际标准ＩＳＯ１９００４：２００４《橡胶与橡胶制品　试验方法灵敏度的确定》（英文版）。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除了国际标准前言；

———删除了Ａ．１．３中“犜ｍａｘ／犜ｍｉｎ”的表达，该符号在上下文都没有专门定义；

———附录Ｂ中各表格出现的缩略符号 Ａｖｇ、Ｖａｒ、Ｓｄｅｖ、Ｓｔｄ和Ｃｏｅｆｆ．Ｖａｒ（ＣＶ）分别用中文“平均

值”、“方差”、“标准差”、“标准”和“变异系数”代替。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５）归口。

本标准起草单位：广东省计量科学研究院。

本标准主要起草人：汤昌社、陈明华。
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引　　言

　　通过试验可确定材料、工艺及成品的技术参数，便于作出决策。随着橡胶及橡胶制品物理和化学性

质的试验方法数量的不断增长，需要以定量的途径来选择高质量或有技术优势的试验方法（甚至是最高

质量的方法），此标准所规定的程序可用来实现此目的。

过去常用精密度指标评价试验方法的优劣，精密度常表示为特定试验区域内测量标准差的若干倍。

虽然精密度是试验灵敏度表达中不可缺少的量，但由于没有考虑试验方法对被确定属性（或要素）的鉴

别力（敏感度），这一概念又不能完整地描述试验灵敏度（只包含所需信息的一半）。

由于两试验方法测量标准差的比值或方差的比值均不能反映鉴别力，用任何基于以上两种比值的

方法来定量确定两试验方法的相对灵敏度都是无效的。当两试验方法的测量结果呈直接正比或反比关

系，用变异系数（已对均值进行归一化）的比值才有可能有效确定相对灵敏度。若两试验方法呈非线性

关系，又或者线性关系的截距不为０，变异系数的比值与本标准定义的试验灵敏度也并不等同（可参考

附录Ｂ．１．４）。

本标准进一步规范了为定义并确定试验灵敏度所需的术语和概念，充足的背景信息体现了本标准

具备坚实的数学和概念上的基础，使其在物理和化学试验领域具备广阔的应用前景。本标准重点参考

了文献［１］和［２］的相关方法与技术。

本标准首先给出通用术语的定义并对测量过程作简要的回顾，然后给出试验灵敏度的基本概念。

定义了两类试验灵敏度（绝对和相对），根据被测属性的范围，又可分为以下两级灵敏度：

ａ）　限定被测属性范围的灵敏度（１级）；

ｂ）　扩展范围的灵敏度（２级）。

对于扩展范围灵敏度，无论是绝对还是相对，又存在以下两型试验灵敏度：

１）　在被测量值范围内保持一致或相等的灵敏度（１型）；

２）　非一致的灵敏度，即在所选范围内，灵敏度大小依赖于被测属性值的大小（２型）。

附录Ａ是本标准的重要部分，它推荐使用线性回归分析法来确定试验灵敏度，并介绍如何确定试

验灵敏度的精密度。

附录Ｂ也是重要的附件，它给出了两个计算相对试验灵敏度的例子：

ａ）　限定范围或抽样检查试验灵敏度；

ｂ）　扩展范围非一致试验灵敏度。

附录Ｃ给出了标尺变换的背景信息，通常用于扩展范围试验灵敏度的确定。也给出了一个简单分

析化学试验方法的绝对灵敏度的导出过程。
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橡胶与橡胶制品

试验方法灵敏度的确定

　　警告———使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的安全问

题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。

１　范围

本标准介绍如何确定橡胶与橡胶制品典型的物理和化学性质试验方法的灵敏度，也适用于炭黑填

料性质的试验方法。

试验灵敏度定义为试验方法对待测基本属性的鉴别力与表示为标准差的测量误差的比值，常描述

为“信噪比”。

本标准不讨论痕量分析中阈值（最小值）检测限的灵敏度。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６３７９（所有部分）　测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）［ＩＳＯ５７２５（所有部分），

ＩＤＴ］

ＧＢ／Ｔ１４８３８　橡胶与橡胶制品　试验方法标准精密度的确定 （ＧＢ／Ｔ１４８３８—２００９，ＩＳＯ／

ＴＲ９２７２：２００５，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ６３７９确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

　　注：许多没有在其他标准出现的特殊术语或定义对本标准而言是必需的，本章依据从简单到复杂的系统顺序相继

对其进行说明。简单的术语可用于定义更为复杂的术语，这使得相关定义更简洁明了。考虑到上下文衔接以

及便于理解，本标准必需的一些关键概念则在其他相关章条中被引入并定义。

３．１

基本属性　犳狌狀犱犪犿犲狀狋犪犾狆狉狅狆犲狉狋狔（犉犘）

用试验方法进行确定或评定的固有属性（或要素）。

３．２

被测属性　犿犲犪狊狌狉犲犱狆狉狅狆犲狉狋狔（犕犘）

利用测量仪器确定的属性。

　　注：它和基本属性关系为：ＭＰ＝犳×ＦＰ（可通过试验确定）。

３．３

参考物质　狉犲犳犲狉犲狀犮犲犿犪狋犲狉犻犪犾（犚犕）

在被测属性的测量中，被选来作为两个或多个试验方法的共用标准或基准的材料（或其他物质）。

　　注：每个试验方法的期望值，也就是指定的参考值，可能是已知的（从其他来源获取），也可能是未知的。

３．４

校准物质　犮犪犾犻犫狉犪狋犻狅狀犿犪狋犲狉犻犪犾（犆犕）

被选来作为标准或基准参考物质的材料（或其他物质），对某一试验方法具有完整备案的基本属性
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