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	一、选题的意义
	壳体是在广泛吸收国内外现有电牵引壳体先进技术的基础上，针对我国目前壳体市场最新变化和需求而开发研制的
	二、研究的主要内容，拟解决的主要问题（阐述的主要观点）
	本人设计的课题是壳体的工艺工装设计。壳体是机械生产中最主要的机械设备零件之一。我国的壳体制作有了长足
	零件材料：  铸钢
	技术要求：  铸件退火处理，粗加工后进行时效处理
	生产批量：  每件加工生产
	零件数据：  见零件图
	  三、研究（工作）步骤、方法及措施（思路）
	     1. 零件图的分析和壳体的工艺设计及加工工艺分析。
	2. 定位的选择。
	3. 钻模的设计
	5．编写设计论文一份。

