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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO22829:2017《电阻焊设备 变压器 一体式焊钳用内置整流器的1000Hz变

压器》。
与本文件中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T8366—2021 电阻焊 电阻焊机 机械和电气要求(ISO669:2016,IDT)
———GB/T25301—2021 电阻焊设备 变压器 适用于所有变压器的通用技术条件(ISO5826:

2014,IDT)
———GB/T5465.2—2008 电气设备用图形符号 第2部分:图形符号(IEC60417DB:2007,IDT)
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国电器工业协会提出。
本文件由全国电焊机标准化技术委员会(SAC/TC70)归口。
本文件起草单位:天津七所高科技有限公司、成都三方电气有限公司、永康市加效焊接自动化设备

有限公司、深圳市鸿栢科技实业有限公司、东莞市鹏煜威科技有限公司、深圳市麦格米特焊接技术有限

公司、天津商科数控技术股份有限公司、成都鑫威焊接技术有限公司、高碑店市诚泰焊接设备有限公司、
艾默森智能装备(江苏)有限公司、锦州市圣合科技电子有限责任公司、东莞市英络德数控科技有限公

司、深圳市科技创新委员会。
本文件主要起草人:胡敏、蒲有东、程豪建、韩沛文、金建国、何志军、赵继华、彭泰然、史学敏、李锋、

周宜春、刘建龙、张俊、刘应治。
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电阻焊设备 变压器 一体式焊钳用

内置整流器的1000Hz变压器

1 范围

本文件规定了ISO5826中直流焊接用内置整流器的单相逆变电阻焊变压器的附加要求。
本文件适用于主要用于焊钳的变压器,其工作频率为1000Hz,额定输入电压为500V或其他电

压值。
如本文件未修订,ISO5826的要求也适用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO669 电阻焊 电阻焊设备 机械和电气要求(Resistancewelding—Resistancewelding
equipment—Mechanicalandelectricalrequirements)

ISO5826 电阻焊设备 变压器 适用于所有变压器的通用技术条件(Resistanceweldingequip-
ment—Transformers—Generalspecificationsapplicabletoalltransformers)

ISO17677-1 电阻焊 词汇 第1部分:点焊、凸焊和缝焊(Resistancewelding—Vocabulary—

Part1:Spot,projectionandseamwelding)

IEC60417:2002 用于设备的图形符号(Graphicalsymbolsforuseonequipment)

3 术语和定义

ISO669、ISO5826和ISO17677-1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
直流输出电流 outputDCcurrent
I2d
变压器-整流器单元输出端的直流电流有效值(RMS)。

3.2
工作时间 ontime
ts
施加电流的时间。

4 变压器-整流器单元的供电

额定输入电压应由逆变器提供,该逆变器应提供频率为1000Hz的额定电压,其波形应适应变压

器-整流器单元的特性。
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