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前  言

  GB/T25667《整体硬质合金直柄麻花钻》分为三个部分:
———第1部分:直柄麻花钻型式与尺寸;
———第2部分:2°斜削平直柄麻花钻型式与尺寸;
———第3部分:技术条件。
本部分为GB/T25667第1部分。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国刀具标准化技术委员会(SAC/TC91)归口。
本部分主要起草单位:上海工具厂有限公司、成都工具研究所。
本部分主要起草人:励政伟、张红、胡江林、沈士昌。
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整体硬质合金直柄麻花钻
第1部分:直柄麻花钻型式与尺寸

1 范围

GB/T25667的本部分规定了整体硬质合金直柄麻花钻(以下简称“麻花钻”)的型式与尺寸。
本部分适用于直径为1.9mm~20mm的麻花钻。

2 型式与尺寸

2.1 麻花钻的型式分A型与B型两种,见图1和图2所示。

2.2 麻花钻的尺寸按表1和表2中的规定。

图1 A型直柄麻花钻型式

图2 B型直柄麻花钻型式
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