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前  言
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滚动轴承 四点接触球轴承轴向

游隙的测量方法

1 范围

本标准规定了四点接触球轴承轴向游隙的测量方法。
本标准适用于四点接触球轴承轴向游隙的测量,其他类型轴承轴向游隙的测量可参照使用。
本标准所规定的不同测量方法,对它们的解释也不是唯一的。鉴于还有其他适用的测量方法,且随

着技术进步,会有更便捷的方法出现,本标准不限定必须使用某一特殊方法。但在有争议的情况下,应
按本标准规定的方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4199 滚动轴承 公差 定义

JJG626 球轴承轴向游隙测量仪检定规程

3 轴向游隙的测量原则

3.1 四点接触球轴承轴向游隙的测量是在轴向固定一套圈,在不固定套圈上施加能得到稳定测值的轴

向测量载荷,并作轴向往复移动,进行测量。轴向固定的套圈可以静止,也可以旋转,但应与不固定套圈

保持同心。不固定套圈在往复移动过程中,应保证平行移动,不发生偏斜。
注:若轴承一套圈为双半套圈,测量时应将两个半圈轴向靠牢夹紧,达到可视为一个套圈的状态。

3.2 读取不固定套圈在各个角位置(大致均布,至少3个)上沿轴向、从一极限位置到另一极限位置的

移动量,其算术平均值(减去由于测量载荷引起的轴向游隙增加量)即为轴承轴向游隙测量值。若是动

态测量,自动求取平均值,一周采样50点以上。

4 测量前的准备

测量前,应将可能影响测量结果的、粘附于轴承上的油脂和/或防锈剂除去,并应采用低黏度油

润滑。
对于闭型轴承,应在封闭前测量。
注:测量完成后,轴承应立即防锈。

5 测量仪器通用技术条件

轴向游隙测量仪的设计和使用条件应符合GB/T4199中有关轴承轴向游隙的定义,技术要求应符

合JJG626或其他相关规定。
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