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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１００７６：１９９１《金属粉末　粒度分布的测量　重力沉降光透法》。

本标准代替ＧＢ／Ｔ６５２４—１９８６《金属粉末粒度分布的测定———光透法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６５２４—１９８６相比，作了如下修改：在原标准的基础上增加了Ｘ射线吸收沉降法。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ是资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准起草单位；中南大学粉末冶金研究院。

本标准主要起草人：廖寄乔、王华、黄志锋、张宪铭。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６５２４—１９８６。

Ⅰ
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引　　言

　　用沉降法来测定颗粒大小得到了广泛的应用，该方法主要是根据在重力作用下一定质量的颗粒均

匀分散于静态溶液中的沉降行为。利用斯托克斯公式，由沉降速度测定颗粒的粒度大小。由此得到的

颗粒直径，即斯托克斯直径是指在已知密度和粘度的流体中具有与球体相同密度和自由落速的颗粒的

粒径。应使悬浮液中颗粒浓度足够低，从而可以忽略颗粒间的相互作用；且应使雷诺数足够低，而满足

层流条件。

在已知液面深度下，观测初始均匀的悬浊液的粒子浓度，可得到粒径与测量面积或质量的分布

函数。

在该标准中，必须考虑浓度测定的两个衰减方式：

———光吸收；

———Ｘ射线吸收。

尽管两种衰减方式都是间接的，但这些沉降衰减方式常用于粉末冶金。并且当悬浊液制备条件和

测量参数严格确定的情况下可以得到重现性很好的结果。

Ⅱ
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金属粉末　粒度分布的测量

重力沉降光透法

１　范围

本标准规定了金属粉末在悬浮液中由于重力作用沉降时，通过测量光束穿过悬浮液时的衰减量来

计算颗粒粒度分布的方法。

本方法适用于满足斯托克斯方程的情况，即雷诺数小于０．２５的层流条件，同时颗粒沉降速度不受

布朗运动影响。本方法适用于全部颗粒粒径在１μｍ～１００μｍ之间的金属粉末包括硬质合金用粉末。

但本方法不适用于以下情况：

ａ）　颗粒形状偏离等轴体太远的金属粉末，如片状、纤维状及其他形状复杂的金属粉末；

ｂ）　混合粉末；

ｃ）　含有润滑剂或粘结剂的粉末；

ｄ）　不能在液体中分散的粉末。

沉降法测量颗粒粒径存在上限和下限（见５．１）。

如果样品中的最大颗粒超出了这个范围，则液体的粘度应当增加到符合要求为止。

通常，粉末在液体中的初始的浓度小于０．５％（体积分数）时斯托克斯定律是有效的。在一些情况

下，当浓度大于１％（体积分数）时仍可以得出正确的结果，但对每一种材料必须测试其有效性。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３５００　粉末冶金　术语（ＧＢ／Ｔ３５００—１９９８，ＩＳＯ３２５２：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５３１４　粉末冶金用粉末的取样方法（ＧＢ／Ｔ５３１４—１９８５，ＩＳＯ３９５４：１９７７，ＭＯＤ）

３　定义

以下的定义适用于本标准。

３．１

斯托克斯直径　狊狋狅犽犲狊犱犻犪犿犲狋犲狉

在已知密度和粘度的液体中，与粉末颗粒有着相同密度和自由沉降速度的球形颗粒的当量粒径。

３．２

有效密度　犲犳犳犲犮狋犻狏犲犱犲狀狊犻狋狔

粉末的质量和利用比重瓶法测量出的粉末的有效体积之比。

３．３

沉降高度　狊犲犱犻犿犲狀狋犪狋犻狅狀犺犲犻犵犺狋

悬浮液的表面到测量层面的垂直距离。

３．４

累积质量分数　犮狌犿狌犾犪狋犻狏犲狌狀犱犲狉狊犻狕犲犫狔犿犪狊狊

斯托克斯直径小于一个已知直径的所有颗粒的质量。这可以表示为占全部颗粒的质量分数。
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