
书书书

犐犆犛６５．１６０
犡９４
备案号：１９３９３—２００７

中华人民共和国烟草行业标准

犢犆／犜８６．１—２００６
代替ＹＣ／Ｔ８６．１—１９９６

烟草机械　带式输送机

第１部分：型式与基本参数

犜狅犫犪犮犮狅犿犪犮犺犻狀犲狉狔—犅犪狀犱犮狅狀狏犲狔狅狉狊—

犘犪狉狋１：犜狔狆犲狊犪狀犱犫犪狊犻犮狆犪狉犪犿犲狋犲狉狊

２００６１０１３发布 ２００６１０１３实施

国家烟草专卖局 发 布



书书书

前　　言

　　ＹＣ／Ｔ８６《烟草机械　带式输送机》分为两个部分：

———第１部分：型式与基本参数；

———第２部分：技术条件。

本部分为ＹＣ／Ｔ８６的第１部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ８６．１—１９９６《烟草机械　带式输送机　第１部分：型式与基本参数》。

本部分与ＹＣ／Ｔ８６．１—１９９６相比，主要变化如下：

———“分类与命名”一章的名称改为“型式与型号”（１９９６年版的第２章；本版的第２章）；

———“型式”一节的内容有所细化（１９９６年版的２．１；本版的２．１）；

———增加了典型结构图５幅（本版的２．２．３）；

———“基本参数”一章增加了主参数带宽的规格（１９９６年版的３．１；本版的３．１）。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：中烟机械技术中心有限责任公司、秦皇岛烟草机械有限责任公司。

本部分主要起草人：龚美华、任荣信、刘军民、赵衡。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＣ／Ｔ８６．１—１９９６。
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烟草机械　带式输送机

第１部分：型式与基本参数

１　范围

ＹＣ／Ｔ８６的本部分规定了烟草用带式输送机的型式、型号和参数。

本部分适用于输送烟草物料的带式输送机。

２　型式与型号

２．１　型式

２．１．１　带式输送机按输送带工作时的状态可分为两种：

ａ）　平型：输送带工作时呈平直状态，输送带下方可用托板承重，也可用托辊承重。

ｂ）　槽型：输送带工作时呈槽型状态，可分为两种：

１）　Ｖ型：输送带工作时的状态呈Ｖ型，输送带下方可用托板承重（弧形板，不加挡带），也可

用多个Ｖ型排列的托辊组承重；

２）　Ｕ型：输送带工作时的状态呈Ｕ型，输送带下方可用托板承重（弧形板，加挡带），也可用

多个Ｕ型排列的托辊组承重。

２．１．２　带式输送机按其结构特征可分为：Ｃ、Ｈ、Ｍ等型式。Ｃ型式的有平型、Ｖ型、Ｕ型；Ｈ和 Ｍ 型式

的有平型。

２．２　型号

２．２．１　产品型号由类别代号、组别代号、型别代号、主参数代号、改进设计代号和辅助代号等组成，其形

式如下：
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２．２．１．１　类别代号用带式输送机名称中“带”字第一个大写的汉语拼音字母“Ｄ”表示。

２．２．１．２　组别代号表示输送带的工作状态，分别用字母“Ｐ”（表示平型）、“Ｖ”（表示Ｖ型）、“Ｕ”（表示Ｕ

型）和“Ｚ”（表示平型折线式）来分别表示。

２．２．１．３　型别代号表示带式输送机的结构特征，分别用字母“Ｃ”、“Ｈ”、“Ｍ”来表示。

２．２．１．４　主参数代号用输送带宽度值（毫米）的百分之一值的阿拉伯数字表示。

２．２．１．５　改进设计代号用大写字母Ａ、Ｂ、Ｃ……顺序表示。

２．２．２　同一型号、不同规格、不同结构、不同功能的产品，根据需要可用一个或若干个辅助代号进行标

注，以示区别。辅助代号的标注方法，由制造企业自定。
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