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前　　言

　　本标准对应于ＩＳＯ５６１３：１９８４（英文版）《刮板输送机传动链轮组件》并参考ＩＳＯ／ＴＲ８８６５：１９９０《刮

板输送机链轮组件规格检验方法指南》。本标准与ＩＳＯ５６１３：１９８４（英文版）的一致性程度为非等效，主

要差异如下：

———本标准包含检验方法的内容；

———本标准增加了３０×１０８～４８×１５２规格圆环链驱动链轮的型式、尺寸。

本标准附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ为规范性附录，附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国煤炭工业协会提出并归口。

本标准负责起草单位：煤炭科学研究总院太原研究院。

本标准参加起草单位：宁夏天地奔牛实业集团有限公司、中煤张家口煤矿机械有限责任公司。

本标准主要起草人：石岚、孟建新、毕春兰、王鸿雁、蔡玉萍、王清元、黄志宝。
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矿用圆环链驱动链轮

１　范围

本标准规定了矿用圆环链驱动链轮（以下简称“链轮”）的型式和尺寸、要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输和贮存。

本标准适用于刮板输送机、刮板转载机、刨煤机、掘进机、采煤机中以圆环链作牵引链的驱动链轮，

也适用于以圆环链作牵引链的其他设备中的驱动链轮。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８—２００２　金属材料　室温拉伸试验方法（ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２２９—２００７　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法（ＩＳＯ１４８１：２００６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９８５．２　埋弧焊的推荐坡口（ＧＢ／Ｔ９８５．２—２００８，ＩＳＯ９６９２２：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３３２３　金属熔化焊焊接接头射线照相

ＧＢ／Ｔ６０６０．１　表面粗糙度比较样块　铸造表面（ＧＢ／Ｔ６０６０．１—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ２６３２３：１９７９）

ＧＢ／Ｔ６０６０．２　表面粗糙度比较样块　磨、车、镗、铣、插及刨加工表面（ＧＢ／Ｔ６０６０．２—２００６，

ＩＳＯ２６３２／１：１９８５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６４０２　钢锻件超声波检测方法

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ１０１１１—２００８　随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

ＧＢ／Ｔ１２７１８　矿用高强度圆环链（ＧＢ／Ｔ１２７１８—２００９，ＩＳＯ６１０：１９９０，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１３２６４　不合格品百分数的小批计数抽样检验程序及抽样表

ＪＢ／Ｔ１００６１　Ａ型脉冲反射式超声探伤仪　通用技术条件

ＭＴ／Ｔ７１—１９９７（２００４年确认）　矿用圆环链用开口式连接环（ｎｅｑＩＳＯ１０８２：１９９０）

ＭＴ／Ｔ９９—１９９７　矿用圆环链用扁平接链环

３　型式和尺寸

３．１　链轮型式和尺寸应符合图１及表１的规定。

３．２　链轮规格尺寸在表１中未包括的，按表２的公式计算，计算示例和图形参见附录Ａ。
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