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智能工厂 生产过程控制数据传输协议

1 范围

本标准规定了智能工厂内部集中监控系统与产线控制系统、数字加工设备、移动机器人、扫码器以

及消防、空调等现场终端设备或系统之间数据交换的格式和接口方式。
本标准适用于智能工厂建设和传统工厂的智能化改造。智能工厂集中监控系统与产线控制系统、

车间监控系统的数据通信可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T26865.2 电力系统实时动态监测系统 第2部分:数据传输协议

GB/T32197 机器人控制器开放式通信接口规范

3 术语、定义和缩略语

3.1 术语和定义

GB/T26865.2、GB/T32197界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1
智能工厂 smartfactory
利用具备分析、推理、判断、构思和决策等能力的智能设备及其控制系统进行产品生产、制造的

部门。

3.1.2
智能工厂集中监控系统 integratedmonitoringcontrolsysteminsmartfactory
面向智能工厂实时监控业务,为智能工厂生产进程、运行环境、设备状态、控制操作等提供技术支持

的自动化系统。

3.2 缩略语

下列缩略语适用于本文件。

ACKCODE 应答代码(AcknowledgeCode)

DBLK 数据块(DataBlock)

IP 网际互连协议(InternetProtocol)

OSI 开放式系统互联(OpenSystemInterconnection)

RSN 帧序列号(RetransmissionSequenceNumber)

SOC 世纪秒(SecondofCentury)

TCP 传输控制协议(TransmissionControlProtocol)

UDP 用户数据包协议(UserDatagramProtocol)
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