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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ９７５１《色漆和清漆　用旋转黏度计测定黏度》分为四个部分：

———第１部分：以高剪切速率操作的锥板黏度计；

———第２部分：以规定的单一速率操作的圆盘形或球形黏度计；

———第３部分：以不同速率操作的圆盘形和纺锤形黏度计；

———第４部分：以规定的单一速率操作的桨式黏度计。

本部分为ＧＢ／Ｔ９７５１的第１部分。

本部分等同采用ＩＳＯ２８８４１：１９９９《色漆和清漆　用旋转黏度计测定黏度　第１部分：以高剪切速

率操作的锥板黏度计》（英文版）。

为便于使用，对于ＩＳＯ２８８４１：１９９９做了下列编辑性修改：

———本部分删除了国际标准的前言和参考文献。

本部分代替ＧＢ／Ｔ９７５１—１９８８《涂料在高剪切速率下粘度的测定》。

本部分与前版ＧＢ／Ｔ９７５１—１９８８的主要技术差异为：

———标准改为系列标准，本部分为第１部分，名称改为《色漆和清漆　用旋转黏度计测定黏度　

第１部分：以高剪切速率操作的锥板黏度计》；

———缩小了适用的剪切速率范围，即从５０００ｓ－１～２００００ｓ
－１改为９０００ｓ－１～１２０００ｓ

－１；

———取消了圆筒型黏度计和浸没式黏度计；

———取消了试样测试前要经孔径为１２５μｍ的筛网过滤的要求，但要求试样中不应有外来杂质或

结块；

———增加了附录Ａ（资料性附录）。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中海油常州涂料化工研究院。

本部分主要起草人：周文沛。

本部分于１９８８年首次发布。
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的锥板黏度计

１　范围

本部分是涉及色漆、清漆和相关产品取样和测试的系列标准之一。

本部分是对ＧＢ／Ｔ６７５３．４—１９９８《色漆和清漆　用流出杯测定流出时间》的补充。

本部分规定了在９０００ｓ－１～１２０００ｓ
－１的剪切速率下测定色漆、清漆和相关产品的动力黏度时应

遵循的一般程序。

测定的数值能给出有关材料在刷涂、喷涂、辊涂等施工过程中所产生阻力的有关信息。

本部分描述的方法适用于所有色漆和清漆，而不管其是否具有牛顿性质。材料中如含有大颗粒分

散体将会造成结果的不真实。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ３１８６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样 （ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６，ＩＳＯ１５５２８：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０７７７　色漆和清漆　试样的检查和制备（ＧＢ／Ｔ２０７７７—２００６，ＩＳＯ１５１３：１９９２，ＩＤＴ）

３　仪器

黏度计，带有锥板结构，剪切速率控制在９０００ｓ－１～１２０００ｓ
－１范围内。实际使用的仪器由有关双

方协商，并在试验报告中详细注明。在附录Ａ中描述了一种常用的简单仪器。

４　取样

按照ＧＢ／Ｔ３１８６规定选取有代表性的待测试样。再按照ＧＢ／Ｔ２０７７７检查和制备试验用试样。

如果试样在静置时有沉淀或者分层的倾向，则将其搅拌均匀，注意不要混入气泡。试样中不应有外来杂

质或结块。试样的量应足够能充分填充锥板之间的空隙。

注：试样中含有大颗粒将造成结果的异常并且会损坏仪器。对于有截头锥体的锥板黏度计，试样中的大颗粒尺寸

应小于锥板间隙的十分之一。

５　仪器的检查

按照厂家建议或根据从仪器使用过程中获得的经验定期对仪器进行检查。根据与以前检查的结果

比较，可确定需要的检查频次。按第７章所列的步骤，用具有牛顿性质且已知黏度的标准精炼矿物油对

仪器进行检查（使用由有认可资质的实验室确定的黏度在０．０５Ｐａ·ｓ～０．５Ｐａ·ｓ之间的三种矿物

油）。因为锥体会有磨损，应定期进行检查。如果锥体已出现划伤迹象，或对于没有截头的锥体已出现

磨平的痕迹则应对锥体予以更换。

如果测得的数据与标准油的已知黏度值相差超过５％，仪器将由专业人员检查或返回厂家调整。

注：最好避免使用硅油。因为它们有污染仪器的倾向且具有在高剪切速率作用下被剪切稀释化的性质。
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