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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１２９７０《电工软铜绞线》分为四个部分：

———第１部分：一般规定；

———第２部分：软铜绞线；

———第３部分：软铜天线；

———第４部分：铜电刷线。

本部分为ＧＢ／Ｔ１２９７０的第４部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１２９７０．４—１９９１《电工软铜绞线　第４部分：铜电刷线》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１２９７０．４—１９９１相比主要变化如下：

———删除结构及工艺要求的部分规定（前版的４．１．３及４．３．３）；

———将工艺要求的部分内容调整为结构（前版的４．３．１及４．３．２，本版的４．１．３及４．１．４）；

———修改了对制造长度的要求（前版的４．８，本版的４．７）。

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国电线电缆标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１３）归口。

本部分负责起草单位：上海电缆研究所。

本部分参加起草单位：深圳市神州线缆有限公司、上海上铜金属编织铜材厂、江苏江润铜业有限

公司。

本部分主要起草人：刘斌、党朋、章鹏、陈亚夫、刘立明。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２９７０．４—１９９１。

Ⅰ

犌犅／犜１２９７０．４—２００９



电工软铜绞线

第４部分：铜电刷线

１　范围

ＧＢ／Ｔ１２９７０的本部分规定了铜电刷线的型号规格、技术要求和试验。

本部分适用于电机电气及仪表线路上连接用的铜电刷线。

本部分应与ＧＢ／Ｔ１２９７０．１—２００９一起使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１２９７０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ３０４８．４—２００７　电线电缆电性能试验方法　第４部分：导体直流电阻试验

ＧＢ／Ｔ４９０９．２—２００９　裸电线试验方法　第２部分：尺寸测量

ＧＢ／Ｔ４９０９．３—２００９　裸电线试验方法　第３部分：拉力试验

ＧＢ／Ｔ１２９７０．１—２００９　电工软铜绞线　第１部分：一般规定

３　型号及规格

铜电刷线的型号及规格见表１。

表１　铜电刷线的型号及规格

型　　号 名　　称
标称截面积

ｍｍ２

ＴＳ

ＴＳＸ

ＴＳＲ

铜电刷线

镀锡铜电刷线

软铜电刷线

０．２５～１６

０．２５～１６

０．０６３～６．３

４　技术要求

４．１　结构

４．１．１　ＴＳ型及ＴＳＸ型铜电刷线的结构应符合表２的规定。

４．１．２　ＴＳＲ型软铜电刷线的结构应符合表３的规定。

４．１．３　电刷线不应有缺股、断股或股线损伤现象，股线不允许整股焊接。

４．１．４　个别股线中的缺线应不超过股线中单线总数的３％。

４．２　绞合

４．２．１　电刷线最外层的绞向应为右向。除非供需双方另有协议，相邻层的绞向应相反，股线的绞向由

制造厂规定。

４．２．２　内层绞合节径比应不大于１２，外层绞合节径比应为８～１０。

４．２．３　股线的节径比应不大于２５。
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