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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４６３５《产品几何技术规范（ＧＰＳ）　坐标测量机（ＣＭＭ）　确定测量不确定度的技术》分为五

个部分：

———第１部分：概要及一般问题；

———第２部分：应用多次测量策略；

———第３部分：应用已校准工件或标准件；

———第４部分：应用计算机模拟；

———第５部分：应用专家判断。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４６３５的第３部分。

本部分等同采用ＩＳＯ／ＴＳ１５５３０３：２００４《产品几何技术规范（ＧＰＳ）　坐标测量机（ＣＭＭ）　确定测

量不确定度的技术　第３部分：应用已校准工件或标准件》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ／ＴＳ１５５３０３：２００４。

为了便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———“国际标准本部分”一词改为“本部分”；

———删除了国际标准技术规范的前言与引言；

———“ＪＪＦ１００１—１９９８　通用计量术语及定义”与 “ＶＩＭ１９９３国际计量学通用基础术语”内容

一致。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本部分由全国产品尺寸和几何技术规范标准化技术委员会提出并归口。

本部分起草单位：中机生产力促进中心、海克斯康测量技术（青岛）有限公司、上海大学、深圳市计量

质量检测研究院、中国航空工业第一集团公司北京航空精密机械研究所、浙江大学宁波理工学院、上海

上机精密量仪有限公司、福建莆田智舟高新技术公司。

本部分主要起草人：李晓沛、王晋、李明、于冀平、魏国强、马修水、唐禹民、何海峰。
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产品几何技术规范（犌犘犛）

坐标测量机（犆犕犕）

确定测量不确定度的技术

第３部分：应用已校准工件或标准件

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４６３５的本部分规定了对使用坐标测量机和已校准工件得到的测量结果进行测量不确定度

评估的方法。提供了针对坐标测量机测量的简化不确定度评估的实验方法，该方法（替代测量）采用与

实际测量一样的方式，只是使用尺寸及形状与实际工件相似的已校准工件替代未知的被测工件。

同时还涉及到坐标测量机上的非替代测量方法，不确定度评估过程的必要条件、所需的测量设备以

及测量不确定度的复验和中间检查等。

注：测量不确定度的评估总是与特定测量任务相关。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４６３５的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分。然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１６８５７．１　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　坐标测量机的验收检测和复检检测　第１部分：词

汇（ＧＢ／Ｔ１６８５７．１—２００２，ｅｑｖＩＳＯ１０３６０１：２０００）。

ＪＪＦ１００１—１９９８　通用计量术语及定义

测量不确定度表示指南（ＧＵＭ），ＢＩＰＭ，ＩＥＣ，ＩＦＣＣ，ＩＳＯ，ＩＵＰＡＣ，ＩＵＰＡＰ，ＯＩＭＬ联合制定，１９９５。

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１６８５７．１、ＪＪＦ１００１—１９９８和ＧＵＭ确立的以及下列术语和定义适用于本部分。

３．１

非替代测量　狀狅狀狊狌犫狊狋犻狋狌狋犻狅狀犿犲犪狊狌狉犲犿犲狀狋

将未经修正的坐标测量机示值作为结果的测量。

３．２

替代测量　狊狌犫狊狋犻狋狌狋犻狅狀犿犲犪狊狌狉犲犿犲狀狋

为提供对坐标测量机系统误差的附加修正而对工件和检查标准都进行测量的一种测量过程。

４　符号

本部分符号在表１中给出。

１
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