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前　　言

　　本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２）归口。

本标准负责起草单位：烟台机床附件研究所。

本标准参加起草单位：常州市新墅机床数控设备有限公司、常州市宏达机床数控设备有限公司、瓦

房店永川机床附件有限公司、沈阳精诚数控机床附件厂。

本标准主要起草人：时述庆、初福春、王亚兴、吴华平、徐世顺、隋国田。

本标准为首次发布。

Ⅰ

犌犅／犜２０９５９—２００７



数 控 立 式 转 塔 刀 架

１　范围

本标准规定了数控立式转塔刀架（以下简称刀架）的型式和连接尺寸、要求、试验方法、检验、标志、

包装和随行文件。

本标准适用于刀台方尺寸１００ｍｍ～４００ｍｍ的回转轴线垂直安装基面的电机驱动的刀架。其中

连接尺寸适用新设计的刀架。其他刀台方尺寸的刀架亦可参照使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ４２０８—１９９３　外壳防护等级（ＩＰ代码）（ｅｑｖＩＥＣ５２９：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１６７６９—１９９７　金属切削机床　噪声声压级测量方法

ＧＢ／Ｔ１７４２１．１—１９９８　机床检验通则　第１部分：在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

（ｅｑｖＩＳＯ２３０１：１９９６）

ＪＢ／Ｔ３２０７—２００５　机床附件　产品包装通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７７—１９９９　金属切削机床　清洁度的测定

ＪＢ／Ｔ９９３５—１９９９　机床附件　随机技术文件的编制

３　型式和连接尺寸

３．１　型式

刀架以刀台方外形不同分为Ａ型、Ｂ型和Ｃ型三种型式：

———Ａ型，矩形槽刀架；

———Ｂ型，圆柱孔刀架；

———Ｃ型，燕尾槽刀架。

注：标准中的简图仅为示例。

３．２　连接尺寸

３．２．１　刀架以刀台方对边尺寸为主参数。

３．２．２　刀架与机床连接尺寸分为两种，Ⅰ式和Ⅱ式，由制造厂根据产品结构需要选用。

注：Ⅰ式主要用于Ａ型和Ｂ型刀架；Ⅱ式主要用于Ｃ型或电机内藏式刀架。

３．２．３　刀架连接尺寸见图１和表１。特殊需要可由制造厂和用户协议商定。

１

犌犅／犜２０９５９—２００７




