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第1章 齿轮油泵的机械加工工艺规程设计

1.1零件分析

1.1.1零件的作用

  题目所给的零件是齿轮泵泵体。它作为齿轮泵主体，主要作用是：作为齿轮的支撑件，连接吸油和压油

管路，并形成密封腔，其形状及加工精度直接影响齿轮泵的工作性能。
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