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选煤磁选设备工艺效果评定方法

1 范围

本标准规定了选煤磁选设备工艺效果的评定指标及计算方法。
本标准适用于选煤磁选设备工艺效果的评定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T7186 选煤术语

GB/T18711 选煤用磁铁矿粉试验方法

MT/T808 选煤厂技术检查

3 术语和定义

GB/T7186界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
磁性物回收率 magneticmaterialrecoveryratio
磁选设备的精矿中所回收的磁性物占入料中磁性物的质量分数(%)。

3.2
非磁性物脱除率 non-magneticmaterialremovalratio
磁选设备的尾矿中排出的非磁性物占入料中非磁性物的质量分数(%)。

4 评定方法

4.1 本标准采用磁性物回收率作为评定磁选设备工艺效果的主要指标,非磁性物脱除率作为辅助

指标。

4.2 磁性物回收率按式(1)计算:

ε=
γβMβ

100Mα
×100=

Mβ(Mα -Mθ)
Mα(Mβ -Mθ)

×100 …………………………(1)

  式中:

ε ———磁性物回收率,%;

γβ ———精矿产率,%,γβ =
Mα -Mθ

Mβ -Mθ
×100;

Mα———磁选入料中的磁性物含量,以占磁选入料质量的质量分数表示,%;

Mβ———磁选精矿中的磁性物含量,以占磁选精矿质量的质量分数表示,%;

Mθ———磁选尾矿中的磁性物含量,以占磁选尾矿质量的质量分数表示,%。

4.3 非磁性物脱除率按式(2)计算:
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