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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准修改采用ISO15653:2010《金属材料 焊接接头准静态断裂韧度测定的试验方法》。
本标准的结构和技术内容(规范性引用文件除外)与ISO7087:1984保持一致;规范性引用文件中

分别用相应的国家标准代替对应的ISO标准:用 GB/T20832代替ISO3785,用 GB/T21143代替

ISO12135。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:天津大学、武汉钢铁(集团)公司、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:王东坡、李荣锋、邓彩艳、霍立兴、邱保文、余立、董莉。

Ⅰ

GB/T28896—2012



金属材料 焊接接头准静态断裂韧度
测定的试验方法

1 范围

本标准规定了测试金属材料焊接接头焊缝金属及其热影响区部位断裂韧度 K、δ(裂纹张开位移,

CTOD)和J 积分的具体试验过程与方法。

本标准是GB/T21143的补充,GB/T21143涵盖了有关断裂韧度测试的所有方面,与本标准在使

用过程中有着非常紧密的联系。本标准所介绍的断裂韧度测试方法适用于测定工程意义上的启裂韧度

而不能用于测试所谓的裂纹扩展阻力曲线。本标准介绍的测试方法采用的是金属材料经过焊接之后再

机加工缺口并预制相应疲劳裂纹的试样,缺口应位于焊缝金属或者热影响区部位的待测区域,而待测区

域和缺口方向的选择则由使用者根据实际情况来确定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T20832 金属材料 试样轴线相对于产品织构的标识(GB/T20832—2007,ISO3785:2006,

IDT)

GB/T21143 金属材料 准静态断裂韧度的统一试验方法(GB/T21143—2007,ISO12135:

2002,MOD)

3 术语和定义

GB/T21143界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
伸张区宽度 stretchzonewidth
SZW
伸张区宽度是指裂纹钝化时所产生的裂纹延伸长度。而裂纹钝化一般发生在裂纹不稳定扩展、突

进(pop-in)或者裂纹缓慢扩展之前,其位置与预制疲劳裂纹在同一平面之上。

3.2
待测区域 targetarea
预制疲劳裂纹尖端在焊缝金属或热影响区中所处的位置。
注:见3.7和3.9。

3.3
突进 pop-in
在力-位移记录曲线上出现的不连续点,一般具有位移陡然增加、力突然下降的特征,而随后力与位

移却能够继续增加。
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