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前  言
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制造过程物联集成平台应用实施规范

1 范围

本标准规定了制造过程物联集成平台的总体规划方针、需求分析方法、系统设计内容、应用工程的

项目管理方法以及制造过程物联集成平台的实施、运行和维护的步骤、任务与工作内容。
本标准适用于制造企业、制造过程物联集成平台建设咨询服务单位以及提供制造过程物联集成平

台技术支持的单位。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T35117—2017 制造过程物联功能体系结构

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
制造过程 manufacturingprocesses
从生产的原材料采购开始,通过生产企业的加工生产,物流企业的运输,经销商的销售,最后产品使

用者使用后结束的过程。

3.2
制造过程物联集成平台 integrationplatformforinternetofthingsinmanufacturingprocesses
为制造企业的制造过程提供基于物联网技术的生产控制、物料管理、物流以及产品全生命周期追溯

等应用服务的集成平台。

3.3
制造过程物联系统 internetofthingsinmanufacturingprocesses
通过物联网技术实现制造企业生产过程信息感知、传递和处理的系统。
[GB/T35117—2017,定义3.1]

4 缩略语

下列缩略语适用于本文件。

CAD:计算机辅助设计(ComputerAidedDesign)

CRM:客户关系管理(CustomerRelationshipManagement)

DNC:分布式数控(DistributedNumericalControl)

ERP:企业资源计划(EnterpriseResourcePlanning)

FMS:柔性制造系统(FlexibleManufacturingSystem)

MES:制造执行系统(ManufacturingExecutionsystem)
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