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印刷机械 热熔胶订设备 通用试验方法

1 范围

本标准规定了热熔胶订设备的术语和定义、试验条件及其通用性能的试验方法。
本标准适用于热熔胶订包封皮机、胶粘装订联动机等热熔胶订设备(以下简称胶订机)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

JB/T6531 印刷机械 噪声声功率级测定方法

JB/T9123—2010 印刷机械 热熔胶订包封皮机

CY/T40—2007 书刊装订用EVA型热熔胶使用要求及检测方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

热熔胶订设备 hotgluethermobinder
用热熔胶将书帖或散页集成的书芯与封皮粘接在一起形成书本(含书籍、本册)的设备。

3.2
胶订牢固度 perfectbindingfastness
使单张书页从书背的粘接界面脱离所需的垂直拉力。

4 试验条件

4.1 书帖

书帖应符合下列要求:
———书帖用52g/m2 凸版纸折成;
———书帖应平服整齐并经过捆扎或类似操作;
———书帖应无明显折角、皱褶、残页等;
———三折或三折以上书帖,应划口排除空气。

4.2 封皮

封皮采用120g/m2~250g/m2 的胶版纸。每批封皮的尺寸一致,封皮定位边到书背中心的距离

一致。

4.3 热熔胶

4.3.1 EVA胶的技术指标及要求应符合CY/T40—2007中4.1.1的要求,见附录A中表A.1。
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