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前  言
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新能源动力电池壳及盖用铝
及铝合金板、带材

1 范围

本标准规定了新能源动力电池壳及盖用铝及铝合金板、带材的要求、试验方法、检验规则和标志、包
装、运输、贮存及质量证明书与订货单(或合同)内容。

本标准适用于电动汽车、电动自行车、电力储能、通信储能等领域用新能源动力电池壳及盖用铝及

铝合金板材(以下简称板材)、铝及铝合金带材(以下简称带材)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

GB/T3199 铝及铝合金加工产品 包装、标志、运输、贮存

GB/T3880.1—2012 一般工业用铝及铝合金板、带材 第1部分:一般要求

GB/T3880.3—2012 一般工业用铝及铝合金板、带材 第3部分:尺寸偏差

GB/T4156 金属材料 薄板和薄带埃里克森杯突试验

GB/T5125 有色金属冲杯试验方法

GB/T6417.1 金属熔化焊接头缺欠分类及说明

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

GB/T17432 变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

GB/T19867.4 激光焊接工艺规程

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

GB/T22085.2 电子束及激光焊接接头 缺欠质量分级指南 第2部分:铝及铝合金

GB/T30512 汽车禁用物质要求

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
异常焊池 abnormalweldpool
焊缝中熔深或熔宽显著大于正常焊池的熔深或熔宽的焊池(见图1)。

3.2
异常焊池发生率 occurrencerateofabnormalweldpools
任意一条100mm长焊缝中异常焊池总个数占全部焊池总个数的比例。
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