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胀 紧 联 结 套

1 范围

本标准规定了ZJ1型~ZJ19型胀紧联结套(以下简称胀紧套)的术语和定义、分类、技术要求、检验

规则、标志、包装、运输、贮存等内容。
本标准适用于联结轴和轴上零件的胀紧联结套。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T70.1 内六角圆柱头螺钉

GB/T191 包装贮运图示标志

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T1031 产品几何技术规范(GPS) 表面结构 轮廓法 表面粗糙度参数及其数值

GB/T1184 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1800.2 产品几何技术规范(GPS) 极限与配合 第2部分:标准公差等级和孔、轴极限偏

差表

GB/T3098.1 紧固件机械性能 螺栓,螺钉和螺柱

GB/T3177 产品几何技术规范(GPS) 光滑工件尺寸的检验

GB/T4879 防锈包装

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

JB/T6396 大型合金结构钢锻件技术要求

JB/T6399 重型机械用弹簧钢

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

胀紧联结套 lockingassemblies
在轴与孔的联结中,使包容面间产生压力和摩擦力,以实现传递负载的一种无键联结装置。

4 分类

4.1 型式

胀紧联结套型式分为19种,见表1。

4.2 型号

胀紧联结套型号按以下规定。
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