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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３３９８《塑料　硬度测定》分为两个部分：

———第１部分：球压痕法；

———第２部分：洛氏硬度。

本部分为ＧＢ／Ｔ３３９８的第１部分。

本部分等同采用ＩＳＯ２０３９１：２００１《塑料　硬度测定　第１部分：球压痕法》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ２０３９１：２００１。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———删除了ＩＳＯ的前言；

———“ＩＳＯ２０３９的本部分”改为“ＧＢ／Ｔ３３９８的本部分”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———对于ＩＳＯ２０３９１：２００１引用的其他国际标准中有被等同采用为我国标准的，本部分用引用我

国国家标准代替对应的国际标准。

本部分代替ＧＢ／Ｔ３３９８—１９８２《塑料球压痕硬度试验方法》。

本部分与ＧＢ／Ｔ３３９８—１９８２主要的技术差异如下；

———修改了标准名称；

———扩大了标准的适用范围；

———增加了规范性引用文件一章；

———增加了原理一章；

———增加了试验报告内容；

———增加了附录Ａ。

本部分附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国塑料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５）归口。

本部分负责起草单位：国家合成树脂质量监督检验中心。

本部分参加起草单位：北京燕山石化树脂所、中石化北化院国家化学建筑材料测试中心（材料测试

部）、广州金发科技股份有限公司、国家石化有机原料合成树脂质检中心。

本部分主要起草人：黄正安、施雅芳、陈宏愿、李建军、刘玉春、邓燕霞。

本部分所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ／Ｔ３３９８—１９８２。
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塑料　硬度测定

第１部分：球压痕法

１　范围

ＧＢ／Ｔ３３９８的本部分规定了用负荷球压痕器测定塑料和硬橡胶硬度的方法。

用这种方法测定的球压痕硬度可为研发、质量控制和按产品标准进行验收和拒收提供数据。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３３９８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８　塑料试样状态调节和试验的标准环境（ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ３３９８的本部分。

３．１

球压痕硬度　犫犪犾犾犻狀犱犲狀狋犪狋犻狅狀犺犪狉犱狀犲狊狊

犎犅

球压痕硬度是指以规定直径的钢球，在试验负荷作用下，垂直压入试样表面，保持一定时间后单位

压痕面积上所承受的压力，单位为牛顿每平方毫米（Ｎ／ｍｍ２）。

４　原理

将钢球以规定的负荷压入试样表面，在加荷下测量压入深度，由其深度计算压入的表面积。由以下

关系式计算球压痕硬度：

球压痕硬度＝施加的负荷／压入的表面积

５　仪器

５．１　硬度试验机，主要是由装有一个试样支撑板的可调整台架、带有连接部件的压痕器以及无冲击的

施加负荷的装置构成。

硬度试验机还应配备测量压痕器压入深度在 ０．４ ｍｍ 范围内的设备，其测量精密度为

±０．００５ｍｍ。

在最大负荷下，沿着加力主轴进行变形测量时，框架变形不大于０．０５ｍｍ。

压痕器是一个经过硬化并抛光的钢球，试验后该钢球不能显出任何变形或损伤。

钢球的直径应为（５．０±０．０５）ｍｍ。

５．２　计时器，准确至±０．１ｓ。

６　试样

每个试样应为一个光滑的平板或具有足够尺寸的样块，以减小边缘对试验结果的影响；例如

２０ｍｍ×２０ｍｍ。试样的两表面间应平行，推荐的厚度为４ｍｍ。
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