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前  言

  GB/T14853《橡胶用造粒炭黑》分为五个部分:
———第1部分:倾注密度的测定;
———第2部分:细粉含量和粒子磨损量的测定;
———第4部分:堆积强度的测定;
———第5部分:颗粒尺寸分布的测定;
———第6部分:单个颗粒破碎强度的测定。
本部分为GB/T14853的第4部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T14853.4—2002《橡胶用造粒炭黑堆积强度的测定》,与GB/T14853.4—2002相

比,主要技术变化如下:
———修改了标准名称;
———将“方法概要”进行了更加详细地描述(见第3章);
———对“试验步骤”进行更加详细的描述(见第7章);
———增加了“最初压力的设置”(见7.2的注);
———修改了“精密度”(见第8章,2002年版的第8章);
———增加了资料性附录A。
本部分使用重新起草法修改采用ASTMD1937-10《造粒炭黑标准试验方法 堆积强度的测定》。
本部分与ASTMD1937-10相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本部分与ASTMD1937-

10的章条编号对照一览表。
本部分与ASTMD1937-10相比存在技术性差异,差异及其原因如下:
———增加了规范性引用文件的导语,并引用了与 ASTMD1799、D1900、D4483无对应关系的我

国标准(见本版第2章);
———删除了标准中用“lb”、“lbf”、“in”的表示方法,以适合我国的表示方法(见ASTMD1937-10的

5.3、5.5、7.5、7.6、8.2注1、8.4注2、10.5、10.6,本版的4.3、4.5、6.5、6.6、7.2注、7.4注、8.1、8.2);
———删除了精密度的具体描述,另有国家标准规定(见ASTMD1937-10第10章,本版第8章)。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会炭黑分技术委员会(SAC/TC35/SC5)归口。
本部分负责起草单位:中橡集团炭黑工业研究设计院。
本部分主要起草人:聂素青、刘健。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T14853.4—1993、GB/T14853.4—2002。
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橡胶用造粒炭黑
第4部分:堆积强度的测定

1 范围

GB/T14853的本部分规定了橡胶用造粒炭黑颗粒堆积强度的测定方法。
本部分适用于各类橡胶用造粒炭黑颗粒堆积强度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB3778 橡胶用炭黑

3 方法提要

将炭黑样品置于圆柱体缸内,通过活塞施加10s的压力。施加到堆积炭黑上并且刚好不要使炭黑

从圆柱体缸内落下来所需要的力,该力即为堆积强度。

4 仪器

4.1 颗粒堆积强度试验机。

4.2 校正块,圆柱型木棒,直径47mm,长250mm。

4.3 台秤,最大刻度50kg,灵敏度0.1kg,用于气压表的校准。

4.4 溢流杯,为设备的接收部分,放置在缸体下方。

4.5 刮刀,直边,长度至少55mm。

5 采样

按GB3778的规定进行采样。

6 堆积强度试验机气压表的校正

6.1 卸下堆积强度试验机压力表上的面板,换上一块用铝或其他合适材料做成的空白面板。

6.2 将台秤置于堆积强度试验机圆缸下面,随着滑动门的打开,使校正块穿过圆缸直至台秤盘上,校正

块的顶端靠近圆缸的顶端。校正块应放置合适,可自由地在圆缸中活动,避免与圆缸内表面有任何接

触。在放置校正块的同时,调整台秤置零刻度,并在空白板上标上零刻度记号。

6.3 调节气流调节阀,直至压力表指针从零位或停止位置到压力表满刻度的1/3或1/3以上的位置。

6.4 按下计时器,使活塞缓慢下降而与校正块相抵。用台秤称量活塞产生的等量质量。

6.5 重复6.4,调整气流调节阀,直到获得50N的任一倍数,把这些数值标在面板上。
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