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前  言
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公司、青岛双星铸造机械有限公司、青岛中智达环保熔炼设备有限公司、青岛三锐机械制造有限公司、山
东大学、东莞市机械工业质量管理协会。
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铸造机械 型号编制方法

1 范围

本标准规定了铸造机械型号表示方法和统一名称及类、组、型(系列)的划分。
本标准适用于作为商品出售的各类铸造机械。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T25370 铸造机械 术语

3 铸造机械型号编制原则和方法

3.1 基本原则

3.1.1 铸造机械型号的组成应力求简明。在不同产品能够被明确区分的前提下,应尽量减少型号的字

母个数。

3.1.2 同一大类产品型号不应重复,相同的产品不应出现不同的型号。

3.1.3 铸造机械型号的字母和字数,其字体大小应一致,不应使用角注和脚注。

3.1.4 铸造机械名称应符合GB/T25370的规定。

3.2 铸造机械型号表示方法

3.2.1 型号构成及含义

铸造机械型号由大写汉语拼音字母(以下简称字母)和阿拉伯数字(以下简称数字)组成,型号的构

成及含义见示意图。

(△)

生产线、机组代号

 △

类代号

 XX

组、型(系列)代号

 X

主参数代号

 (△)

改型顺序代号

注1:△———用字母表示;X———用数字表示。

注2:如果企业为了识别其他企业生产的同类产品,而需在型号上表示时,允许在型号前加特定代号。

3.2.2 铸造机械生产线、铸造机组代号的表示方法

3.2.2.1 铸造机械生产线在主机(通用或专用)型号前加字母X。

3.2.2.2 铸造机组在主机(通用或专用)型号前加字母Z。
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