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前  言

  GB/T16709《真空技术 管路配件的装配尺寸》分为两个部分:
———第1部分:非刀口法兰型;
———第2部分:刀口法兰型。
本部分为GB/T16709的第2部分。
本部分等同采用ISO9803-2:2007《真空技术 管路配件的装配尺寸 第2部分:刀口法兰型》。
本部分等同翻译ISO9803-2:2007《真空技术 管路配件的装配尺寸 第2部分:刀口法兰型》。
为了便于使用,本部分做了下列编辑性修改:

a) 将ISO9803-2:2007的“本国际标准”一词改为GB/T16709.2的“本部分”;

b) 用小数点符号“.”代替作为小数点的逗号“,”;

c) 删除了国际标准的前言和引言。

GB/T16709.2《真空技术 管路配件的装配尺寸 第2部分:刀口法兰型》和GB/T16709.1《真
空技术 管路配件的装配尺寸 第1部分:非刀口法兰型》代替 GB/T16709—1996《真空技术 管路

配件 装配尺寸》。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国真空技术标准化技术委员会归口。
本部分起草单位:沈阳真空技术研究所、上海真空阀门制造有限公司、北京巨友行科技发展有限

公司。
本部分主要起草人:王学智、章东林、刘志峰、郑荣禧、陈军。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T16709—1996。
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真空技术 管路配件的装配尺寸
第2部分:刀口法兰型

1 范围

GB/T16709的本部分规定了公称通径由16mm到200mm刀口法兰的真空管路的配件(弯管、T
形管、十字管)的装配尺寸。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB/T16709的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件,其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分,然而,鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本

部分。

ISO3669 真空技术 可烘烤法兰 尺寸

3 术语和定义

ISO3669中给出的术语和定义适用于本部分。

4 要求

4.1 真空管路配件的装配尺寸应与表1中规定的一样。见图1至图3。

4.2 法兰尺寸应与ISO3669中规定的一样。法兰最好是活套形式。

4.3 ISO3669中规定的法兰上的螺钉孔应置于如图4中所示的位置。角α是螺钉孔数的函数。

  e———尺寸。

图1 弯管
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