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前  言

  本标准是按照GB/T1.1—2009给出的规则起草的。
本标准是按照2007年发布的《中国节水技术政策大纲》和GB50050《工业循环冷却水处理设计规

范》等的要求编制的。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准负责起草单位:宁波博威合金材料股份有限公司、浙江宏磊铜业股份有限公司、宁波长振铜

业有限公司。
本标准参加起草单位:上虞金鹰铜业有限公司。
本标准主要起草人:王云松、蔡洎华、徐友飞、张震宇、徐文明、刘剑、沈守稳、孙立金、梁兴强。
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铜及铜合金熔铸冷却水零排放和
循环利用规范

1 范围

本标准规定了铜及铜合金加工企业对熔铸冷却水循环利用,实现零排放的节水管理的基本要求。
本标准适用于铜及铜合金加工企业节水减排的管理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

GB50050 工业循环冷却水处理设计规范

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

熔铸冷却水 coolingwaterduringmeltingandcasting
铜及铜合金熔炼和铸造全过程中,对炉体、感应线圈、结晶器、冷却水套和铸锭(坯)等进行冷却的全

部用水。
3.2

循环进水量 waterofentercircularly
铜及铜合金熔炼和铸造过程中,从集水池内抽出进入管道,对炉体、感应线圈、结晶器、冷却水套和

铸锭(坯)等进行冷却的总水量。
3.3

循环出水量 waterofgooutcircularly
铜及铜合金熔炼和铸造过程中,对炉体、感应线圈、结晶器、冷却水套和铸锭(坯)等进行冷却后又通

过管道流出返回回水池的总水量。
3.4

新水量 freshwater
熔铸冷却水循环利用过程中,由于泄漏和循环过程中无效排放以及不可避免的水损耗,需定期向原

贮备的集水池补充新水,以保证正常水位的新水总量。
3.5

正常损耗量 inevitablylossofcoolingwater
熔铸冷却水循环利用过程中,不可避免地发生供水系统的蒸发、正常计划维修的水损失以及铸坯表

面水雾散发和附着水带走的冷却水总量。
3.6

非正常损耗量 evitablylossofcoolingwater
熔铸冷却水循环利用过程中,由于设备泄露或人为原因,致使冷却水意外损耗的冷却水总量。
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