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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T19892《批控制》的第3部分。GB/T19892已经发布了以下部分:
———第1部分:模型和术语;
———第2部分:数据结构和语言指南;
———第3部分:通用和现场处方模型及表述;
———第4部分:批生产记录。
本文件等同采用IEC61512-3:2008《批控制 第3部分:通用和现场处方模型及表述》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国工业过程测量控制和自动化标准化技术委员会(SAC/TC124)归口。
本文件起草单位:机械工业仪器仪表综合技术经济研究所、福建上润精密仪器有限公司、青岛海尔

工业智能研究院有限公司、中国科学院沈阳自动化研究所、电力规划总院有限公司、重庆邮电大学、上海

工业自动化仪表研究院、罗克韦尔(中国)有限公司、北京理工大学、横河电机(中国)有限公司、上海自动

化仪表有限公司、菲尼克斯电气(南京)研发工程中心有限公司、杭州电子科技大学、无锡物联网创新中

心有限公司。
本文件主要起草人:卢铁林、柳晓菁、戈剑、张维杰、任涛林、张华良、张晋宾、黄庆卿、李明华、高镜媚、

孔令琴、关琪、叶炳金、张龙、沈经、邢浩、庄宝森、董接莲、周志勇。
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引  言

  GB/T19892是针对批过程,指导批控制的标准,由四个部分构成。
———第1部分:模型和术语。目的在于确立批控制需遵循的模型和术语。
———第2部分:数据结构和语言指南。目的在于阐述语言的数据结构和指南。
———第3部分:通用和现场处方模型及表述。目的在于对通用和现场处方定义附加信息。
———第4部分:批生产记录。目的在于开发存储和(或)交换批生产记录的应用提供参考模型。
本文件的第4章包括了比GB/T19892.1更详尽的通用和现场处方定义。第5章定义了对通用和

现场处方内容的详细描述。第6章为第4章和第5章给出的对象和关系定义了数据模型。第7章使用

表格表示法和图形表示法,定义了可用于简单和复杂过程要求的通用和现场处方的描述方法。第8章

描述了通用或现场处方向主处方转化的内容。附录给出了补充信息。
虽然本文件主要是针对批过程,但也可为其他类型的过程参考。
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批控制 第3部分:通用和现场处方
模型及表述

1 范围

本文件定义了批控制的通用和现场处方模型,描述了通用和现场处方模型在公司内部和公司之间

的使用;通用和现场处方的表述,以及通用和现场处方的数据模型。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
GB/T2900.56—2008 电工术语 自动控制(IEC60050-351:2006,IDT)
GB/T19892.1—2005 批控制 第1部分:模型和术语(IEC61512-1:1997,IDT)
GB/T19892.2—2007 批控制 第2部分:数据结构和语言指南(IEC61512-2:2001,IDT)
GB/T20720.1—2006 企业控制系统集成 第1部分:模型和术语(IEC62264-1:2003,IDT)
GB/T20720.2—2006 企业控制系统集成 第2部分:对象模型属性(IEC62264-2:2004,IDT)
ISO/IEC19501 信息技术 开放分布式处理 统一建模语言(UML)版本1.4.2[Information

technology—OpenDistributedProcessing—UnifiedModelingLanguage(UML)Version1.4.2]

3 术语、定义和缩略语

3.1 术语和定义

GB/T19892.1—2005、GB/T19892.2—2007和GB/T2900.56—2008界定的以及下列术语和定义

适用于本文件。
3.1.1

独立于装置的处方 equipment-independentrecipe
定义装置的通用要求的处方类型,而不是为装置特定的类或者规格专门定制。

3.1.2
主处方转换成分 masterrecipetransformcomponent
由一个独立于装置的处方向完整主处方的转换中使用的主处方的一部分。

3.1.3
过程程序图 processprocedurechart
GB/T19892.3定义的独立于装置的处方的图形表示。

3.1.4
产品族 productfamily
与制造过程或者经营策略相关的一组产出材料。

3.1.5
产品等级 productgrades
具有不同特性的相似产出材料的集合。
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