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焊 接 钢 管 轧 辊

1 范围

本标准规定了辊式成型直缝焊接钢管轧辊的技术要求、试验方法、检验规则、标识、包装、运输、贮存

和质量证明书。
本标准适用于辊式成型直缝焊接钢管生产使用的锻造轧辊和铸造轧辊。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T223.3 钢铁及合金化学分析方法 二安替比林甲烷磷钼酸重量法测定磷量

GB/T223.4 钢铁及合金 锰含量的测定 电位滴定或可视滴定法

GB/T223.5 钢铁 酸溶硅和全硅含量的测定 还原型硅钼酸盐分光光度法

GB/T223.11 钢铁及合金 铬含量的测定 可视滴定或电位滴定法

GB/T223.13 钢铁及合金化学分析方法 硫酸亚铁铵滴定法测定钒含量

GB/T223.16 钢铁及合金化学分析方法 变色酸光度法测定钛量

GB/T223.18 钢铁及合金化学分析方法 硫代硫酸钠分离-碘量法测定铜量

GB/T223.20 钢铁及合金化学分析方法 电位滴定法测定钴量

GB/T223.23 钢铁及合金 镍含量的测定 丁二酮肟分光光度法

GB/T223.26 钢铁及合金 钼含量的测定 硫氰酸盐分光光度法

GB/T223.38 钢铁及合金化学分析方法 离子交换分离-重量法测定铌量

GB/T223.43 钢铁及合金 钨含量的测定 重量法和分光光度法

GB/T223.85 钢铁及合金 硫含量测定 感应炉燃烧后红外吸收法

GB/T223.86 钢铁及合金 总碳含量测定 感应炉燃烧后红外吸收法

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T230.1 金属洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)

GB/T1503—2008 铸钢轧辊

GB/T1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T1958—2004 产品几何量技术规范(GPS)形状和位置公差 检测规定

GB/T3177 产品几何量技术规范(GPS) 光滑工件尺寸的检验

GB/T4336 碳素钢和中低合金钢 火花源原子发射光谱分析方法(常规法)

GB/T13313 轧辊肖氏、里氏硬度试验方法

GB/T13314—2008 锻钢冷轧工作辊 通用技术条件

GB/T15822.1 无损检测 磁粉检测 第1部分:总则

GB/T15822.2 无损检测 磁粉检测 第2部分:检测介质

GB/T15822.3 无损检测 磁粉检测 第3部分:设备
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