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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国冶金设备标准化技术委员会(SAC/TC409)提出并归口。
本标准起草单位:中国重型机械研究院股份公司。
本标准主要起草人:张勇安、王社昌、任玉成、张康武、贾海亮、周德奇、高文辉、景群平、姚养库、

尹刚、苏静、夏娟、闫娟、朱琳。
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引  言

  为了提高不同用途、不同装机水平的板带精整与处理生产线的设备安全、人身安全,在设备设计、装
配、运输、调试、运行、维护等方面对板带精整与处理生产线的安全要求进行规范是必要的。

根据GB/T15706—2012的分类,本标准属于C类标准。
本标准尤其与下列和机械安全的利益相关方有关:
———生产线的制造商;
———健康与安全机构。
其他受到机械安全水平影响的利益相关方有:
———生产线的使用人员;
———生产线的所有者;
———服务提供人员;
———消费者(生产线预定由消费者使用时)。
所涉及的机械及所涵盖的危险、危险状态或危险事件应用已在本标准的范围中给出。
当本标准的要求与A类标准或B类标准的要求不同时,对于根据已按C类标准设计或制造的机

器,本标准中的要求优先于其他标准中的要求。
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板带精整与表面处理装备
安全技术条件

1 范围

本标准规定了板带精整与处理生产线在设备设计、装配、运输、调试、运行、维护和报废期间的人员

安全要求和应采取的安全措施。
本标准适用于金属板带精整与处理生产线的设备设计、装配、运输、调试、运行、维护和报废。本标

准不适用于在本标准发布之前制造的板带精整与处理生产线设备。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1251.1 人类工效学 公共场所和工作区域的险情信号 险情听觉信号

GB/T2893.1 图形符号 安全色和安全标志 第1部分:安全标志和安全标记的设计原则

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB7247.1 激光产品的安全 第1部分:设备分类、要求

GB/T7247.4 激光产品的安全 第4部分:激光防护屏

GB/T8196 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求

GB11291.1 工业环境用机器人 安全要求 第1部分:机器人

GB/T12265.3 机械安全 避免人体各部位挤压的最小间距

GB/T15706—2012 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小

GB16297 大气污染物综合排放标准

GB/T16754—2008 机械安全 急停 设计原则

GB/T16855.1—2008 机械安全 控制系统有关安全部件 第1部分:设计通则

GB/T16856 机械安全 风险评估 实施指南和方法举例

GB/T17248.3 声学 机器和设备发射的噪声 工作位置和其他指定位置发射声压级的测量 
现场简易法

GB/T17454.2 机械安全 压敏保护装置 第2部分:压敏边和压敏棒的设计和试验通则

GB/T17888.1 机械安全 进入机械的固定设施 第1部分:进入两级平面之间的固定设施的

选择

GB/T17888.2 机械安全 进入机械的固定设施 第2部分:工作平台和通道

GB/T17888.3 机械安全 进入机械的固定设施 第3部分:楼梯、阶梯和护栏

GB/T17888.4 机械安全 进入机械的固定设施 第4部分:固定式直梯

GB/T18153 机械安全 可接触表面温度 确定热表面温度限值的工效学数据

GB/T18209.1 机械电气安全 指示、标志和操作 第1部分:关于视觉、听觉和触觉信号的要求

GB/T18209.2 机械电气安全 指示、标志和操作 第2部分:标志要求

GB/T18569.1 机械安全 减小由机械排放的危害性物质对健康的风险 第1部分:用于机械制

造商的原则和规范
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