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铝及铝合金挤压焊缝焊合性能检验方法

1 范围

本标准规定了铝及铝合金挤压焊缝焊合性能的室温检验方法。
本标准适用于铝及铝合金挤压焊缝焊合性能(以下简称焊合性能)的检验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3246.2 变形铝及铝合金制品组织检验方法 第2部分:低倍组织检验方法

GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

3 浸蚀法

按照GB/T3246.2的规定进行。

4 折断法

4.1 方法概述

对试样挤压焊缝施力进行折断试验,使试样发生明显弯曲变形或断裂,根据挤压焊缝是否断裂或断

口形貌判定挤压焊缝焊合性能。该方法适用于人工时效状态的试样。

4.2 试验装置

4.2.1 试验机:液压式、机械式压力试验机或万能材料试验机。

4.2.2 配有支座和压头的折断试验装置(如图1),支座和压头硬度不小于 HRC45,压头形状如图1(从

图中任选其一),压头圆弧直径D 不大于8mm。
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