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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替GB/T21269—2018《冷室压铸机》,与GB/T21269—2018相比,除结构调整和编辑性

改动外,主要技术变化如下:
———增加了对GB/T25370、GB/T37371—2019的规范性引用(见第3章);
———更改了“空循环时间”术语(见3.10,2018年版的3.10);
———更改了“蓄能器”的定义,并增加了“液压蓄能器”术语和定义(见3.15,2018年版的3.15);
———删除了“压射压力、位移-时间曲线”“慢压射速度”“增压时间”“快压射压力”术语和定义(见

2018年版的3.17、3.20、3.24、3.25);
———增加了“压射压力、位移、速度-时间曲线”术语和定义(见3.17);
———增加了“开模重复定位精度”术语和定义、公差及检验方法(见3.26和B.4);
———增加了“内置式夹模器”术语和定义、技术要求(见3.27和5.1.17);
———增加了卧式冷室压铸机(无曲肘式)示意图(见图3);
———更改了立式冷室压铸机示意图(见图4,2018年版的图3);
———更改了压铸机的能效等级要求(见5.1.15,2018年版的6.1.15);
———更改了“精度”及其检验方法(见5.3、6.5、附录B,2018年版的第5章);
———增加了50000kN<F≤60000kN的卧式冷室压铸机主要压射性能参数(见表1);
———更改了“安全要求”(见5.5,2018年版的6.4);
———更改了“空运转试验”(见5.7,2018年版的6.6);
———更改了“负荷运转试验”(见5.8,2018年版的6.7);
———增加了能耗测定方法(见6.3);
———增加了外观质量检验方法(见6.4);
———更改了噪声测量方法(见6.7,2018年版的7.1.5);
———更改闭环控制速度误差的判定方法(见6.8,2018年版的7.4.2);
———增加了空运转试验方法(见6.9);
———增加了负荷运转试验方法(见6.10);
———增加了允许在用户现场进行型式检验的内容(见7.2.4);
———更改了卧式冷室压铸机的基本参数(见表A.1,2018年版的表2)。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国机械工业联合会提出。

本文件由全国铸造机械标准化技术委员会(SAC/TC186)归口。

本文件起草单位:深圳领威科技有限公司、广东鸿图南通压铸有限公司、伊之密股份有限公司、苏州

三基铸造装备股份有限公司、无锡新佳盛压铸机制造有限公司、宁波力劲科技有限公司、上海一达机械

有限公司、珠海市润星泰电器有限公司、广东铭利达科技有限公司、深圳市北工实业有限公司、深圳中研

塑力科技有限公司、华中科技大学、深圳市久阳机械设备有限公司、深圳市深汕特别合作区力劲科技有

限公司、佛山市雄新压铸有限公司、济南铸锻所检验检测科技有限公司、深圳市标准化协会。
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本文件主要起草人:刘相尚、潘玲玲、徐年生、梁舒洁、闫锋、高潮、许善新、李安涛、张钧、胡早仁、
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冷 室 压 铸 机

1 范围

本文件规定了冷室压铸机(包括卧式冷室压铸机和立式冷室压铸机)的基本参数、使用性能、安全

性、环境适应性等技术要求,描述了相应的试验方法、检验规则,规定了标志、包装、运输和贮存等方面的

内容。
本文件适用于冷室压铸机的设计、制造、验收、包装、运输和贮存。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T158 机床工作台 T形槽和相应螺栓

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T1348—2019 球墨铸铁件

GB/T1800.1 产品几何技术规范(GPS) 线性尺寸公差ISO代号体系 第1部分:公差、偏差和

配合的基础

GB2893 安全色

GB2894 安全标志及其使用导则

GB/T3766 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求

GB/T5226.1—2019 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T7932 气动 对系统及其元件的一般规则和安全要求

GB/T7935 液压元件 通用技术条件

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13306 标牌

GB/T16754 机械安全 急停功能 设计原则

GB/T17421.1—1998 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

GB20905 铸造机械 安全要求

GB/T20906 铸造机械 压铸机和压铸单元 安全技术规范

GB/T25370 铸造机械 术语

GB/T31562 铸造机械 清洁度测定方法

GB/T37371—2019 压铸单元 术语

GB/T39962—2021 压铸机 能效限定值及能效等级

JB/T8356 机床包装 技术条件

3 术语和定义

GB/T25370和GB/T37371—2019界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
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