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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ７１９０《玻璃纤维增强塑料冷却塔》分为二个部分：

———第１部分：中小型玻璃纤维增强塑料冷却塔；

———第２部分：大型玻璃纤维增强塑料冷却塔。

本部分代替ＧＢ／Ｔ７１９０．２—１９９７《玻璃纤维增强塑料冷却塔　第２部分：大型玻璃纤维增强塑料冷

却塔》。

本部分与ＧＢ／Ｔ７１９０．２—１９９７相比主要变化如下：

———将冷却能力的计算方法由水温降对比法改为冷却水量对比法（１９９７年版的 Ａ．７．５，本版的

Ａ．７．５）；

———增加热力性能评价实例（见附录Ｆ）。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ和附录Ｅ为规范性附录，附录Ｆ为资料性附录。

本部分由中国建筑材料联合会提出。

本部分由全国纤维增强塑料标准化技术委员会归口。

本部分负责起草单位：北京玻钢院复合材料有限公司、机械工业第四设计研究院、西安建筑科技大

学、中国水利水电科学研究院，上海交通大学。

本部分参加起草单位：江苏海鸥冷却塔股份有限公司、浙江联丰股份有限公司、大连斯频德冷却塔

有限公司、广州览讯科技开发有限公司、南京大洋冷却塔股份有限公司、山东金光集团有限公司、山东双

一集团有限公司、中国良机集团、浙江金菱制冷工程有限公司、浙江上风冷却塔有限公司、广州新菱（佛

冈）空调冷冻设备有限公司、北京东方睿港科技开发有限公司。

本部分主要起草人：尹证、周长西、王大哲、赵顺安、张立晨、刘震炎。

本部分于１９８７年首次发布，１９９７年第一次修订，本次为第二次修订。
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玻璃纤维增强塑料冷却塔

第２部分：大型玻璃纤维增强塑料冷却塔

１　范围

ＧＢ／Ｔ７１９０的本部分规定了大型冷却塔的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输、贮存及其他等。

本部分适用于冷却水流量不小于１０００ｍ３／ｈ的机力通风工业型冷却塔。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ７１９０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１０３３　塑料密度和相对密度的试验方法

ＧＢ／Ｔ１０４０　塑料　拉伸性能的测定

ＧＢ／Ｔ１４４９　纤维增强塑料弯曲性能试验方法

ＧＢ／Ｔ２４０６　塑料燃烧性能试验方法　氧指数法

ＧＢ／Ｔ２５７７　玻璃纤维增强塑料树脂含量试验方法

ＧＢ／Ｔ３８５４　增强塑料巴柯尔硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ８９２４　纤维增强塑料燃烧性能试验方法　氧指数法

ＧＢ／Ｔ１３０４１　包装容器　菱镁砼箱

ＧＢ５０２０４　混凝土结构工程施工质量验收规范

ＧＢ５０２０５　钢结构工程施工质量验收规范

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

淋水填料　犳犻犾犾

将配水系统喷溅下来的热水，以水膜或水滴形式最大限度地增加水和空气接触面积和时间的一种

装置，简称填料。

３．２

薄膜式填料　犳犻犾犿犳犻犾犾

能将水在填料表面最大限度地形成水膜的一种填料。

３．３

点滴式填料　狊狆犾犪狊犺犳犻犾犾

能将水溅成细小水滴的一种填料。

３．４

填料径深　犪犻狉犲狀狋狉犪狀犮犻狀犵犳犻犾犾犾犲狀犵狋犺

横流式冷却塔每边的填料进出空气的二端面之间的水平距离。
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