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前  言

  本部分是“紧固件 组合件”系列国家标准之一。该系列包括:
———GB/T9074.1 螺栓或螺钉和平垫圈组合件;
———GB/T9074.2 十字槽盘头螺钉和外锯齿锁紧垫圈组合件;
———GB/T9074.3 十字槽盘头螺钉和弹簧垫圈组合件;
———GB/T9074.4 十字槽盘头螺钉、弹簧垫圈和平垫圈组合件;
———GB/T9074.5 十字槽小盘头螺钉和平垫圈组合件;
———GB/T9074.7 十字槽小盘头螺钉和弹簧垫圈组合件;
———GB/T9074.8 十字槽小盘头螺钉、弹簧垫圈和平垫圈组合件;
———GB/T9074.9 十字槽沉头螺钉和锥形锁紧垫圈组合件;
———GB/T9074.10 十字槽半沉头螺钉和锥形锁紧垫圈组合件;
———GB/T9074.11 十字槽凹穴六角头螺栓和平垫圈组合件;
———GB/T9074.12 十字槽凹穴六角头螺栓和弹簧垫圈组合件;
———GB/T9074.13 十字槽凹穴六角头螺栓、弹簧垫圈和平垫圈组合件;
———GB/T9074.15 六角头螺栓和弹簧垫圈组合件;
———GB/T9074.16 六角头螺栓和外锯齿锁紧垫圈组合件;
———GB/T9074.17 六角头螺栓、弹簧垫圈和平垫圈组合件;
———GB/T9074.18 自攻螺钉和平垫圈组合件;
———GB/T9074.20 十字槽凹穴六角头自攻螺钉和平垫圈组合件;
———GB/T9074.26 组合件用弹簧垫圈;
———GB/T9074.27 组合件用外锯齿锁紧垫圈;
———GB/T9074.28 组合件用锥形锁紧垫圈;
———GB/T9074.31 组合件用锥形弹性垫圈;
———GB/T9074.32 螺栓或螺钉和锥形弹性垫圈组合件。
本部分是GB/T9074的第31部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国紧固件标准化技术委员会(SAC/TC85)归口。
本部分负责起草单位:中机生产力促进中心。
本部分参加起草单位:安徽省宁国市东波紧固件有限公司、上海球明标准件有限公司、机械工业通

用零部件产品质量监督检测中心。
本部分由全国紧固件标准化技术委员会负责解释。
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组合件用锥形弹性垫圈

1 范围

GB/T9074的本部分规定了组合件用锥形弹性垫圈的型式尺寸、技术条件和标记。
本部分适用于符合GB/T9074.32的螺栓或螺钉和锥形垫圈组合件用的锥形垫圈(以下简称垫

圈)。本部分适用于规格为2.5mm~12mm、与性能等级为8.8级和10.9级的螺栓或螺钉(GB/T3098.1)
配套使用的垫圈。如用于性能等级低于8.8级的螺栓或螺钉,由于接触面的变形,垫圈的性能将显著降低。

注:按照足够高的预紧力安装后,垫圈可防止由于变形和蠕变造成的预紧力损失。按GB/T94.4的规定,残余弹力

可作为垫圈初次性能评定。在横向载荷作用下,不能保证防松性能,因此仅用于主要承受轴向载荷的短螺栓。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有修改单)适用于本文件。

GB/T90.1 紧固件 验收检查

GB/T90.2 紧固件 标志与包装

GB/T94.4 弹性垫圈技术条件 锥形弹性垫圈

GB/T1237 紧固件标记方法

GB/T5267.1 紧固件 电镀层

GB/T5267.2 紧固件 非电解锌片涂层

3 尺寸

垫圈的型式尺寸见图1和表1。
尺寸公差适用于涂镀前。
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