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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T5949—1986《透明石英玻璃气泡、气线检验方法》。
本标准与GB/T5949—1986相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———修改了标准名称(见封面,1986年版的封面);
———修改了样品要求(见第3章,1986年版的2);
———细化了试验步骤(见第4章,1986年版的4);
———修改了结果和计算(见第5章,1986年版的第5章);
———修改了不规则气泡直径测量结果处理方法(见5.2,1986年版的4.4);
———修改了试验报告至少应包括的内容(见第6章,1986年版的第6章)。
本标准由中国建筑材料联合会提出。
本标准由全国工业玻璃和特种玻璃标准化技术委员会(SAC/TC447)归口。
本标准起草单位:中国建材检验认证集团股份有限公司、国家安全玻璃及石英玻璃质量监督检验中

心、中国建筑材料科学研究总院。
本标准主要起草人:吴洁、王京侠、杨晓会、张浩运、杨学东、郑丽英。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T5949—1986。

Ⅰ

GB/T5949—2014



透明石英玻璃气泡、气线试验方法

1 范围

本标准规定了透明石英玻璃气泡、气线试验的仪器与材料、样品要求、试验步骤、结果处理和试验

报告。
本标准适用于透明石英玻璃气泡、气线的试验。对于有外形轮廓缺陷的(如析晶、色斑、暗疤、结石

等)也可参照本标准。

2 仪器与材料

2.1 投影仪:放大倍数为10~100倍,其工作台螺旋测微鼓的精度为0.01mm。
需要时,可采用同等精度的读数显微镜、测量显微镜。

2.2 脱脂纱布、擦镜纸、无水乙醇。

3 样品要求

采用石英玻璃制品。必要时可以从制品上切取,当试验面不透明时,应进行机械抛光。

4 试验步骤

4.1 用擦镜纸将待测样品表面擦拭干净,必要时用脱脂纱布沾无水乙醇将待测样品表面脏物擦掉,再
用擦镜纸或脱脂纱布擦拭干净。
4.2 目测样品,找出待测位置,做出标记。
4.3 根据待测气泡、气线的大小和密度,选择合适的放大倍率进行测定。
4.4 从样品表面开始不断调节焦距,依层次测定标记内气泡直径、气线长度和宽度以及气泡、气线数

量。测定时,旋转工作台螺旋测微鼓,使仪器投影坐标标线分别与气泡、气线的清晰轮廓的左右侧、上下

侧相切,记录此时螺旋测微鼓在气泡、气线左右侧读数、上下侧读数。每个不规则形状气泡的直径测量

点不少于3个。
4.5 测定气泡、气线的深度分布时,首先把仪器焦点调在样品的表面,记录读数(l0),然后调焦到选定

的气泡、气线上,测出深度方向上的读数(l1)。

5 结果处理

5.1 记录气泡最大直径、气线宽度和长度、数量,需要时记录气泡、气线深度。
5.2 螺旋测微鼓在气泡、气线左右侧两个读数之差为气泡直径、气线的宽度。对于不规则形状气泡,取
其最大直径为气泡直径。气线上下侧读数之差为气线的长度。

5.3 气泡、气线深度按式(1)计算:

a=n(l1-l0) …………………………(1)

  式中:

a ———气泡、气线层至样品表层的深度,单位为毫米(mm);
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