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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国无损检测标准化技术委员会(SAC/TC56)提出并归口。
本标准起草单位:上海航天精密机械研究所、上海材料研究所、中国航空工业集团公司北京航空材

料研究院、山东瑞祥模具有限公司。
本标准主要起草人:李来平、周建平、周改超、周军、史亦韦、梁菁、魏忠瑞、孟凡宝、金宇飞、丁杰。
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无损检测 铝合金超声标准试块
制作和校验方法

1 范围

本标准规定了铝合金超声标准试块推荐组、制作程序、物理特性校验程序和超声响应校验程序。
本标准规定的铝合金标准试块适用于超声检测设备性能校验,也可用于铝合金产品超声(纵波)脉

冲反射(直接接触或液浸)检测的校准和控制。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T20737 无损检测 通用术语和定义

GB/T28880 无损检测 不用电子测量仪器对脉冲反射式超声检测系统性能特性的评定

3 术语和定义

GB/T12604.1和GB/T20737界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
角度误差 angularerror
探头从标准试块接收到最多次数或者最大幅度背反射而平底孔底面的响应不是最大值的现象。当

超声入射面、孔底面和背面不平行时会出现角度误差。

3.2 
面积-幅度响应曲线 area-amplituderesponsecurve
离探头距离相同时,不同面积反射体与其超声响应对应关系曲线。

3.3 
金属距离 metaldistance
标准试块中从超声入射面到平底孔底面之间的距离。

3.4 
超声响应 ultrasonicresponse
在超声检测仪器显示屏上观察到的显示高度,反映标准试块从孔底面初始反射的超声波能量大小。

4 方法概要

4.1 制作标准试块的铝合金材料经超声检测后应无明显的不连续,然后精密机械加工成一定高度的圆

柱体试块,在试块背面中心加工一个恒定深度、规定直径的平底孔。标准试块按平底孔直径、试块总高

度或者金属距离进行分组。

4.2 每个标准试块均采用经校准的超声检测系统在规定检测频率下进行超声检测,为每组试块建立相
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