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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替FZ/T32002—2003《苎麻本色纱》。本标准与FZ/T32002—2003相比主要技术变化

如下:
———修改了“范围”:将其中的长纤涤麻混纺本色纱放入附录A(见第1章),其他有关涤麻纱的内容

作相应调整放入附录A中。
———修改了“规范性引用文件”:删除GB/T2543.1、GB/T2543.2,增加GB5296.4、GB/T9995。
———修改原式(2)、式(3)的表示方法(见3.2、3.3,2003年版的3.3、3.4)。
———修改了“要求”:将苎麻纱的技术要求中各品等质量指标以筒纱(成品)作为检验样,指标值作相

应的调整(见4.1);并将表1中的17~24(tex)一档拆分为17~19.5(tex)、20~24(tex)两档进

行考核;将原百米重量偏差、单纱断裂强度两项指标值二等不考核修改为合格并分档考核(见

4.1)。
———修改“分等规定”:修改分批规定(见4.2.1,2003年版的4.4.1);分等规定中的“二等”改为“合

格”(见4.1、4.2.2,2003年版的4.1、4.4.2);将原单纱断裂强度和百米重量偏差作为顺降指标,
修改为作为二项考核指标按最低项评定(见4.2.3,2003年版的4.4.3、4.4.5)。

———将原4.3相关内容合并到5.3.3(见5.3.3,2003年版的4.3)。
———删除原4.5(重量偏差月度控制要求)。
———修改了原5.5:将其中关于单纱强力及变异系数的实验次数(不同强力机型)删除;并与原5.5.4

合并(见5.3.2.1,2003年版的5.5.1、5.5.4)。
———删除原5.5.3中文字形式表示的式(5),将计算方法放入附录B中B.1(见5.3.2.3、B.1,2003年

版的5.5.3)。
———将原5.10.2.1和5.10.2.2作为5.3.5.2的注(见5.3.5.2,2003年版的5.10.2.1、5.10.2.2)。
———将原5.10.4中烘箱回潮率的测试方法改为按 GB/T9995执行(见5.3.5.4,2003年版的

5.10.4)。
———删除原5.11中关于试验结果表示的表6(见5.4,2003年版的5.11)。
———将“检验规则”作编辑性修改(见第6章)。
———修改了“7.1标志”的要求(见7.1)。
———将原附录 A 的 A.2.1中涤麻纱纤维含量偏差麻纤维绝对含量减少不超过4%改为按

FZ/T01053执行(见A.4,2003年版的A.2.1)。
———附录A 的 A.2中增加示例4、示例5:公定含量比例标准回潮率和标准干燥质量的计

算(见A.2)。
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苎 麻 本 色 纱

1 范围

本标准规定了长纤苎麻本色纱(以下简称苎麻纱)的产品分类、要求、试验、检验规则、标志、包装、运
输和贮存。

本标准适用于鉴定环锭细纱机生产的苎麻纱的品质。长纤涤麻混纺本色纱(以下简称涤麻纱)参见

附录A。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2910.11—2009 纺织品 定量化学分析 第11部分:纤维素纤维与聚酯纤维的混合物(硫
酸法)

GB/T3292.1 纺织品 纱线条干不匀试验方法 第1部分:电容法

GB/T3916 纺织品 卷装纱 单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定

GB/T4743 纺织品 卷装纱 绞纱法线密度的测定

GB5296.4 消费者使用说明 第4部分:纺织品和服装

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T9995 纺织材料含水率和回潮率的测定 烘箱干燥法

FZ/T01053 纺织品 纤维含量的标识

3 分类

3.1 苎麻纱的规格以线密度(tex)表示。苎麻纱的线密度以1000m纱在公定回潮率时的质量(g)表
示,单位为特克斯(tex)。纯苎麻纱的公定回潮率为12%。

3.2 100m苎麻纱在公定回潮率时的标准质量(g)见式(1),计算结果保留三位小数。

mg=
T
10

…………………………(1)

  式中:

mg———100m纱线在公定回潮率时的标准质量,单位为克每百米(g/100m);

T ———纱线线密度,单位为特克斯(tex)。

3.3 100m苎麻纱的标准干燥质量(g)见式(2),计算结果保留三位小数。

md=mg×
100

100+Wt
…………………………(2)

  式中:

md———100m纱线在公定回潮率时的干燥质量,单位为克每百米(g/100m);

mg———100m纱线在公定回潮率时的标准质量,单位为克每百米(g/100m);

Wt———苎麻纱的公定回潮率,%。
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