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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４１４８—２００９《塑料　不饱和聚酯树脂（ＵＰＲ）》分为以下９部分：

———第１部分：命名系统；

———第２部分：试样制备和性能测定；

———第３部分：技术要求；

———第４部分：黏度的测定；

———第５部分：固体含量测定；

———第６部分：１３０℃反应活性测定；

———第７部分：室温条件下凝胶时间测定；

———第８部分：铂钴比色法测定颜色；

———第９部分：总体积收缩率测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４１４８的第６部分，等同采用ＩＳＯ１４８４８：１９９８《塑料　不饱和聚酯树脂１３０℃反应

活性测定》，为便于使用，作部分编辑性修改：

———将“本国际标准”改为“本部分”；

———删除了ＩＳＯ１４８４８：１９９８的前言；

———增加了国家标准前言；

———用我国的小数点符号“．”代替国际标准中的小数点符号“，”。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国塑料标准技术委员会塑料树脂通用方法及产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ４）归口。

本部分负责起草单位：江苏富菱化工有限公司、华东理工大学华昌聚合物有限公司、国家合成树脂

质量监督检验中心。

本部分参加起草单位：上海新天和树脂有限公司、天津市合材树脂有限公司、江苏亚邦涂料股份有

限公司、常州天马集团有限公司、广东省番禺福田化工有限公司。

本部分主要起草人：马越群、朱锐、侯锐钢、王建东、赵平、张鹏升、肖淑红、杨晨、徐大云、辛智敏。
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塑料　不饱和聚酯树脂（犝犘犚）

第６部分：１３０℃反应活性测定

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４１４８的本部分规定了测定不饱和聚酯树脂反应活性的方法：

———在１３０℃油浴加热不饱和聚酯树脂和引发剂的溶液时，树脂温度的上升所需时间。

　　●　从８０℃升高到１４０℃。

　　●　从８０℃升高到最大温度。

———反应所达到的最大温度。

———该反应的速度可以通过试验所得的温度时间曲线的拐点处正切值来表示。

本方法特别适合于测定成型温度超过１００℃的不饱和聚酯树脂。

　　注：测试结果和测试条件密切联系。本部分尽可能精确的来定义这些条件，包括以下条件：

ａ）　待测树脂的质量和形状（如试管直径，试管中树脂高度）；

ｂ）　样品在油浴中的加热速率。例如，用一种低热容液体（乙二醇，硅油）可导致较低的加热速率；

ｃ）　所用温度仪的类型。响应比热电偶慢，或具有过大热敏元件的电阻探头的温度仪，都是不适用的。

ｄ）　插入待测树脂的热敏元件的位置，包括高度和试管轴线的相对位置。

ｅ）　引发剂的性质。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４１４８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＩＳＯ３２１９：１９９３　塑料　液态或乳态或分散状的聚合物／树脂黏度　使用规定剪切率的旋转式黏度

计测定

ＩＳＯ１５０３８：１９９９　塑料　有机过氧化物交联热固性不饱和聚酯树脂活性氧含量

３　原理

不饱和聚酯树脂的交联固化可以通过加入引发剂并加热实现。

本方法通过将质量比１００∶１的树脂和引发剂混合均匀后置于试管中，并将试管置于１３０℃的浴槽

中恒温：

———记录反应温度随时间变化的情况。

———通过曲线上最大倾角处的正切值，并用来表征反应速率。

４　试剂

４．１　引发剂：过氧化苯甲酸叔丁酯，纯度大于９６％（活性氧含量大于７．９％———按ＩＳＯ１５０３８：１９９９）。

　　注：勿在下列温度下储存过氧化苯甲酸叔丁酯（熔点８℃）

———低于１０℃（避免结晶）；

———高于３０℃（避免变质）。
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