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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO28238:2010《压缩模和注射模 浇注系统零件》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国模具标准化技术委员会(SAC/TC33)提出并归口。
本文件起草单位:宁波舜宇精工股份有限公司、深圳市浩能科技有限公司、大连銮艺精密科技股份

有限公司、厦门优加精密工业有限公司、福州新质力科技有限公司、宁波远东制模有限公司、明门(中国)
幼童用品有限公司、宁波普瑞均胜汽车电子有限公司、宁波新华泰模塑电器有限公司、成都航天模塑有

限责任公司成都模具分公司、东莞市现代精工实业有限公司、珠海西比特精密模具有限公司、郑州大学、
广州导新模具注塑有限公司、苏州瑞德智慧精密科技股份有限公司、杭州多宝电子股份有限公司、余姚

阿凡提标准化服务工作室、安徽光华铝业制造有限公司、厦门华盛弘精密模具有限公司、杭州象限科技

有限公司、固特科工业塑料件科技(深圳)有限公司、东莞市精端精密五金制品有限公司、深圳市神舟飞

箭电子科技有限公司、东莞星河精密技术股份有限公司、深圳市维高模塑有限公司、珠海市科恒浩能智

能装备有限公司、东莞市嘉钦精工科技有限公司、芜湖荣基密封系统有限公司、桂林电器科学研究院有

限公司。
本文件主要起草人:贺宗贵、黄持伟、吴建川、郑书平、李壮斌、干洋洪、江奇莹、周善崇、赖强敏、

黄云东、王小武、王则锋、董斌斌、张茜、李喜林、陈深海、史杰凡、何学海、郑佳勇、杨旭锋、刘敏、刁华伟、
何志长、唐征平、尚春景、曾繁裕、袁俊、林忠琴、李勇飞、徐涛桥。
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压缩模和注射模 浇注系统零件

1 范围

本文件规定了热塑性塑料、热固性塑料和弹性体成型用注射模浇注系统零件的特性。包括外热式

热流道系统、内热式热流道系统和冷流道浇注系统。
本文件旨在为不同的浇注系统建立统一的专用术语。

  注1:浇注系统零件及部分安装示例见图1~图12。图中所有参数仅作示例,在模具设计时无需考虑。

  注2:压缩模、注射模和压铸模零件的术语和符号见ISO12165。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO1580 开槽盘头螺钉 A级产品(Slottedpanheadscrews—ProductgradeA)

  注:GB/T67—2016 开槽盘头螺钉(ISO1580:2011,MOD)

ISO4762 内六角圆柱头螺钉(Hexagonsocketheadcapscrews)

  注:GB/T70.1—2008 内六角圆柱头螺钉(ISO4762:2004,MOD)

ISO6751 成型模 圆柱头推杆(Toolsformoulding—Ejectorpinswithcylindricalhead)

ISO6753-2 冲模和成型模 机加工板 第2部分:成型模机加工板(Toolsforpressingand
moulding—Machinedplates—Part2:Machinedplatesformoulds)

ISO8017 成型模 直导柱、带肩导柱和带肩定位导柱(Toolsformoulding—Guidepillars,

straightandshouldered,andlocatingguidepillars,shouldered)

  注:GB/T45382—2025 成型模 直导柱、带肩导柱和带肩定位导柱(ISO8017:2007,IDT)

ISO8734 淬硬钢和马氏体不锈钢圆柱销(固定销)[Parallelpins,ofhardenedsteelandmarten-
siticstainlesssteel(Dowelpins)]

  注:GB/T119.2—2000 圆柱销 淬硬钢和马氏体不锈钢(eqvISO8734:1997)

ISO8735 淬硬钢和马氏体不锈钢内螺纹圆柱销(Parallelpinswithinternalthread,ofhardened
steelandmartensiticstainlesssteel)

  注:GB/T120.2—2000 内螺纹圆柱销 淬硬钢和马氏体不锈钢(eqvISO8735:1997)

ISO9449 成型模 空心定位销(Toolsformoulding—Centringsleeves)

  注:GB/T39170—2020 成型模 空心定位销(ISO9449:2007,MOD)

ISO10072 成型模 浇口套 尺寸(Toolsformoulding—Spruebushes—Dimensions)

ISO10642 紧固件 降低承载能力内六角沉头螺钉(Fasteners—Hexagonsocketcountersunk
headscrewswithreducedloadability)

  注:GB/T70.3—2023 降低承载能力内六角沉头螺钉(ISO10642:2019,MOD)

ISO10907-1 成型模 定位圈 第1部分:无隔热板的中小型成型模定位圈 A型和B型[Tools
formoulding—Locatingrings—Part1:Locatingringsfor mounting withoutthermalinsulating
sheetsinsmallormediummoulds(typesAandB)]
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