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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１４６５４—１９９３《弹性阻尼簧片减振器》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４６５４—１９９３相比，主要有下列技术变化：

———删去或修改了部分术语；

———增加了表面质量的要求；

———增加了尺寸和形位公差要求；

———修改了滑油及油压的要求；

———增加了扭振参数要求；

———取消了平均无故障工作时间要求；

———修改了试验方法和检验规则。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会柴油机分技术委员会归口。

本标准起草单位：中国船舶工业综合技术经济研究院、重庆齿轮箱有限责任公司。

本标准主要起草人：李军、罗成、祁超、王友兵、毛有军、杨鹏鲲。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４６５４—１９９３。
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弹性阻尼簧片减振器

１　范围

本标准规定了弹性阻尼簧片减振器（以下简称减振器）的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规

则、包装、运输和贮存等。

本标准适用于往复活塞式内燃机及其动力装置的减振器的设计、制造和验收。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２０００，ｅｑｖＩＳＯ７８０：１９９７）

ＧＢ／Ｔ３０７７—１９９９　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ１５８２２．１　无损检测　磁粉检测　第１部分：总则（ＧＢ／Ｔ１５８２２．１—２００５，ＩＳＯ９９３４１：

２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１５８２２．２　无损检测　磁粉检测　第２部分：检测介质（ＧＢ／Ｔ１５８２２．２—２００５，ＩＳＯ９９３４２：

２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１５８２２．３　无损检测　磁粉检测　第３部分：设备（ＧＢ／Ｔ１５８２２．３—２００５，ＩＳＯ９９３４３：２００２，

ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

许用弹性扭矩　犘犲狉犿犻狋狋犲犱犲犾犪狊狋犻犮狋狅狉狇狌犲

［犜ｅ］

减振器簧片组承受交变力矩的许用值。

３．２

许用阻尼扭矩　犘犲狉犿犻狋狋犲犱犱犪犿狆犻狀犵狋狅狉狇狌犲

［犜ｄ］

减振器的滑油压力为０．２５ＭＰａ时，阻尼振动力矩的许用值。

４　分类

４．１　结构

４．１．１　减振器主要由内部构件和外部构件组成，花键轴及固定在其上的零件为内部构件，其余的零件

组合为外部构件。内部构件与内燃机曲轴的连接形式见附录Ａ。

４．１．２　减振器按其应用机型分为Ａ、Ｂ两型，Ａ型适用于四冲程内燃机，Ｂ型适用于二冲程内燃机。Ａ

型减振器结构见图１，Ｂ型减振器结构见图２。
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