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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１４６０：１９９２《金属覆盖层　黑色金属材料热镀锌层　单位面积质量称量法》

（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ１４６０：１９９２翻译起草，本标准对应ＩＳＯ１４６０：１９９２作了如下编辑性修改：

———按国内现有的覆盖层系列标准习惯，标准名称前加上“金属覆盖层”；

———取消了国际标准的前言，增加了我国标准前言；

———用“本标准”代替“本国际标准”。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３８２５—１９９２《金属覆盖层　黑色金属材料热镀锌层的质量测定　称量法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３８２５—１９９２相比，主要变化如下：

———按照ＩＳＯ１４６０的说明，修改了测量程序说明；

———本标准中采用了ＩＳＯ１４６０：１９９２使用的计量符号；

———按照ＩＳＯ１４６０：１９９２的规定，第６章采用了国际通用的单位质量计算公式；

———按照ＩＳＯ１４６０：１９９２的规定，修改了第７章的试验报告并增加了脚注１）；

———按照ＩＳＯ１４６０：１９９２的规定，补充了６．２条重现率的要求。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５７）归口。

本标准起草单位：北京永泰和金属防腐技术有限公司、马鞍山鼎泰稀土新材料股份有限公司、武汉

材料保护研究所。

本标准的主要起草人：吉静、张宏伟、史志民、刘冀鲁、贾建新。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３８２５—１９９２。
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金属覆盖层　黑色金属材料热镀锌层

单位面积质量称量法

１　范围

本标准规定了测定黑色金属材料上热镀锌层单位面积质量的方法。

本标准要求精确计算试样的表面积。因此，本标准适用于表面积易于确定的试样。如果试样很重

而无法按本标准第５章的要求实施，则应采用其他的方法测定热镀锌层的质量。

２　原理

将已知表面积的试样浸于缓蚀性酸性溶液中，通过称量镀层溶解前后试样的质量，确定试样的质量

损失，按试样的质量损失计算试样单位面积上热镀锌层的质量。

３　退镀溶液

将３．５ｇ六次甲基四胺溶于５００ｍＬ浓盐酸（ρ＝１．１９ｇ／ｍＬ）中，并用蒸馏水将此溶液稀释到

１０００ｍＬ。　

４　取样

取样方法应由供需双方协商。

５　测量程序

当需要时，试样应采用不侵蚀热镀锌层的有机溶剂脱脂，再进行干燥。

在退镀之前，称量试样，精度准确到预测镀层质量值１％的范围。

退镀溶液的用量为试样表面每平方厘米不少于１０ｍＬ。试样应完全浸入室温下的退镀溶液中，镀

层完全溶解后取出。以氢气析出平缓无变化时即为镀层溶解过程的终点。取出试样置于流动水中漂

洗，必要时，可用软刷刷去表面附着的任何松散物质。然后浸于无水乙醇中，迅速取出干燥，再称量到前

述镀层质量的测量精度。

称量后，应测量暴露出的表面积犃，测量精度准确到１％范围。

６　镀层质量及厚度的计算

６．１　计算公式

热浸镀锌单位面积质量ρＡ 的单位以ｇ／ｍ
２ 表示，按式（１）计算：

ρＡ ＝
犿１－犿２
犃

×１０
６ ………………………………（１）

　　式中：

犿１———试样退镀前的质量，单位为克（ｇ）；

犿２———试样退镀后的质量，单位为克（ｇ）；

犃———试样的曝露面积，单位为平方毫米（ｍｍ２）。

注：钢丝热镀锌层的单位面积质量ρＡ 的单位以ｇ／ｍ
２ 表示，宜采用下式计算：

ρＡ ＝
７．８４×１０

３

４
×犇×

犿１－犿２
犿２

１
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