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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T3310—2010《铜及铜合金棒材超声波探伤方法》,与GB/T3310—2010相比,除

结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了适用范围,由“适用于A型脉冲纵波反射法对直径或对边距为10mm~280mm圆形、
矩形、方形和正六边形铜合金棒材以及直径或对边距为10mm~80mm圆形、矩形、方形和正

六边形紫铜棒材的超声波探伤”更改为“适用于A型脉冲纵波反射法对直径不小于10mm的

圆形、矩形、方形和正六边形铜及铜合金棒材的超声检测”(见第1章,2010年版的第1章);

b) 更改了耦合剂的要求(见5.5,2010年版的4.5);

c) 更改了单晶直探头和双晶直探头的频率,由“1MHz~5MHz”更改为“0.5MHz~5MHz”;更
改了探头晶片直径,由“探头晶片直径(或对角线)为8mm~20mm”更改为“探头晶片直径

(或对角线)为6mm~25mm”(见6.2.2、6.2.4,2010年版的5.2.4);

d) 更改了接触法检测用的对比试块人工缺陷,由“短横孔对比试块”更改为“平底孔对比试块”(见

8.2.2,2010年版的6.2.2);

e) 增加了单晶直探头接触法检测灵敏度调整要求(见9.1.3);

f) 更改了扫查灵敏度,由“实际探伤,在上述探伤灵敏度的基础上再提高2dB,作为扫查灵敏

度,当发现缺陷时,再将灵敏度降低2dB,并以此进行缺陷的判定”更改为“实际检测时,在上

述检测灵敏度的基础上再提高6dB,作为扫查灵敏度,当发现缺陷时,再将灵敏度降低6dB,并
以此进行缺陷的判定”(见9.2,2010年版的8.2);

g) 删除了“缺陷的确定”的规定(见2010年版的8.5)

h) 删除了“探伤结果的判定”的规定(见2010年版的第9章);

i) 增加了“缺陷评定”和“质量等级”的规定(见第10章、第11章)。
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铜及铜合金棒材超声检测方法

1 范围

本文件描述了铜及铜合金棒材的超声检测方法,内容包括方法原理、一般要求、仪器设备、检测类型

选取、对比试块、检测步骤、缺陷评定、质量等级、检测报告。
本文件适用于A型脉冲纵波反射法对直径不小于10mm的圆形、矩形、方形和正六边形铜及铜合

金棒材(以下简称“棒材”)的超声检测。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1—2020 无损检测 术语 超声检测

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波探伤仪 通用技术条件

JB/T10062 超声探伤用探头 性能测试方法

3 术语和定义

GB/T12604.1—2020界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
接触法 contactmethod
用一个或多个超声探头直接与受检工件接触进行扫查的检测方法。

3.2
液浸法 immersionmethod
受检件和超声探头均被浸入在用作耦合剂或折射棱镜的液体中的检测方法。

3.3
6dB法 6dBdropmethod
将探头从获得最大回波幅度位置移动至回波幅度降低至其一半(下降6dB),以此移动范围评定反

射体尺寸的方法。
[来源:GB/T12604.1—2020,6.8.17,有修改]

4 方法原理

超声波探伤仪产生的高频电脉冲加到探头晶片上,使晶片产生高频振动,发生电声转换,通过耦合

介质将探头晶片所产生的超声波传入到被检工件,超声波在工件内传播时遇到不同声阻抗介质的界面

(如缺陷或底面)时产生反射并返回探头晶片,经过晶片再一次电声转换,将声能转换成电能,由仪器接

受并进行信号处理,在探伤仪显示器上显示缺陷的深度和大小。
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