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  本规程经国家质量监督检验检疫总局于2008年9月27日批准,并自

2009年3月27日起施行。

    归 口 单 位:全国流量容量计量技术委员会

    主要起草单位:中国计量科学研究院

    参加起草单位:江苏省计量科学研究院

沈阳市能源计量技术研究所

  本规程委托全国流量容量计量技术委员会负责解释
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液态物料定量灌装机检定规程

1 范围

本规程适用于液态物料定量灌装机 (以下简称灌装机)的首次检定、后续检定和使

用中的检验。

2 术语和计量单位

2.1 定容式灌装机 (capacityquotafillingmachine)
以容积量为单位进行定量灌装的灌装机。

2.2 定重式灌装机 (massquotafillingmachine)
以质量量为单位进行定量灌装的灌装机。

2.3 直立式灌装机 (endlongfillingmachine)
灌装头排列成直线进行灌装工作的灌装机。

2.4 旋转式灌装机 (changefillingmachine)
灌装头随着机器旋转进行灌装工作的灌装机。

2.5 活塞注射式灌装机 (pistoninjectfillingmachine)
通过活塞在柱体内完成一次行程来确定灌装量的灌装机。

2.6 自抽正压 (或负压)(pressureabjustment)
通过电机运转,使连接灌装头的圆柱活塞内压力形成变化,确定灌装量的过程。

2.7 灌装能力 (fillingcapability)
灌装机在单位时间内所能达到的灌装数量。

2.8 额定灌装能力 (生产能力)(throughput,ratingcapability)
灌装机在单位时间内应完成灌装产品的数量。

2.9 灌装量合格率 (qualifiedprobability)
在额定灌装能力条件下,产品灌装量的合格百分比。

2.10 计量单位 (computationunit)
灌装机的计量单位为:升 (L)或毫升 (mL);千克 (kg)或克 (g)。

3 概述

液态物料定量灌装机广泛应用于化工、医药、食品等行业的定量盛装环节。其工作

原理分别根据自抽正压 (或负压)形式定容或称重的方法确定灌装量。它可分为定容式

和定重式两大类型,其结构分为直立式、旋转式等。

4 计量性能要求

4.1 定容式灌装机

定容式灌装机的最大允许误差为±1%,±2%,±3%,±5%。
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