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前　　言

　　本标准代替ＦＺ／Ｔ９００５３—１９９３《织造准备和整理机器工作宽度》。

本标准与ＦＺ／Ｔ９００５３—１９９３的主要差异如下：

———将针织物的织造准备机械也纳入本标准的适用范围（见本版的第１章）；

———增加了经编分段整经机的工作宽度（见本版的４．１．３）；

———由于有单独的标准分别对分条整经机和浆纱机、浆丝机的工作宽度作了专门规定，为避免重

复，本标准仅引用了这两个标准ＧＢ／Ｔ８４６１和ＧＢ／Ｔ１９５５１，而不作具体规定。见本版的第２

章和４．１．２、４．１．４、４．１．５。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１５）归口。

本标准由中国纺织机械器材工业协会负责起草。

本标准主要起草人：孙凉远。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＦＪ３６４～３６５—１９８０、ＦＺ／Ｔ９００５３—１９９３。
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织造准备和整理机器工作宽度

１　范围

本标准规定了机织和针织准备机器的工作宽度和整理机器公称宽度及其定义。

本标准适用于棉、毛、丝、化学纤维及其混纺机织物和针织物的织造准备和整理机器。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８４６１　纺织机械与附件　圆锥滚筒分条整经机　最大有效宽度（ＧＢ／Ｔ８４６１—２００３，

ＩＳＯ２０１２：１９７６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９５５１　纺织机械　浆纱机　最大有效宽度（ＧＢ／Ｔ１９５５１—２００４，ＩＳＯ６１７６：１９９４，ＭＯＤ）

３　定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

　　织造准备机器的工作宽度　狑狅狉犽犻狀犵狑犻犱狋犺犳狅狉狑犲犪狏犻狀犵犪狀犱犽狀犻狋狋犻狀犵狆狉犲狆犪狉犪狋狅狉狔犿犪犮犺犻狀犲

机器主要工作部件最大可容纳在制品的宽度或机器主要工作部件的最大宽度。用符号犃表示。

３．２　

　　织造整理机器的公称宽度　狑狅狉犽犻狀犵狑犻犱狋犺犳狅狉狑犲犪狏犻狀犵犪狀犱犽狀犻狋狋犻狀犵犳犻狀犻狊犺犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

在制品接触的主要工作部件的宽度，其宽度大于在制品的最大宽度。用符号犅表示。

４　尺寸

４．１　织造准备机器的工作宽度

４．１．１　分批整经机的工作宽度见图１，尺寸按表１规定。

图１
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