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钢筋混凝土用镀锌铝合金-环氧树脂复合
涂层钢筋

1 范围

本标准规定了镀锌铝合金-环氧树脂复合涂层钢筋的术语和定义、分类和代号、订货内容、技术要

求、试验方法、检验规则、包装、标志、质量证明书、搬运及贮存。
本标准适用于钢筋混凝土用镀锌铝合金-环氧树脂复合涂层带肋钢筋和光圆钢筋(以下简称钢筋)。

锌铝合金镀层应采用连续热浸镀法生产,环氧树脂涂层应采用静电喷涂方法生产。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T470 锌锭

GB1499.1 钢筋混凝土用钢 第1部分:热轧光圆钢筋

GB1499.2 钢筋混凝土用钢 第2部分:热轧带肋钢筋

GB/T2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T4956 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法

GB/T25826 钢筋凝土用环氧涂层钢筋

GB/T50152 混凝土结构试验方法标准

GB/T32968 钢筋混凝土用锌铝合金镀层钢筋

YB/T081 冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定

YS/T310 热镀用锌合金锭

3 术语和定义

GB/T32968和GB/T25826界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
复合涂层 duplexcoating
在洁净的金属表面上先进行连续热浸镀锌铝合金,再涂覆环氧树脂所得的涂层。

3.2
熔融结合环氧涂层 fusion-bondedepoxycoating
以粉末形式喷涂在已加热的洁净金属表面上,固化后形成的连续涂层。涂层包含热固性环氧树脂、

固化剂、颜料及其他添加剂。

4 代号和示例

4.1 代号

复合涂层钢筋的代号为ZEDR(Zinc-aluminum 、Epoxy、Duplex、Reinforcement单词的首字母)。
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