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整体式内径千分尺 (6000mm~10000mm)校准规范

1 范围

本规范适用于分度值为0.01mm,测量范围为 (6000~10000)mm的整体式内径

千分尺 (以下简称整体式内径千分尺)的校准。

2 引用文献

本规范引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1094—2002 测量仪器特性评定

JJG22—2003 内径千分尺

JJF1130—2005 几何量测量设备校准中的不确定度评定指南

JJG34—2008 指示表 (指针式、数显示)
使用本规范时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

整体式内径千分尺主要用于测量工件的内径,也可用于测量两个内表面之间的距

离。整体式内径千分尺由四部分组成,包括测微头部分、接长杆部分 (2m或6m内径

千分尺接长杆)、基尺部分和尺尾部分。其外形及结构见图1。

图1 整体式内径千分尺示意图

1—测微头;2—接长杆;3—基尺;4—支撑点;5—尺尾部分

4 计量特性

4.1 测量头工作面的曲率半径

整体式内径千分尺测量头工作面的曲率半径,应不超过100mm。

4.2 工作面的表面粗糙度

两测量头工作面的表面粗糙度应不超过Ra0.4μm;各接长杆的内量杆两端面的表

面粗糙度不超过Ra0.2μm。
4.3 刻线宽度及宽度差

固定套管纵刻线和微分筒上的刻线宽度为 (0.15~0.25)mm,刻线宽度差应不超

过0.05mm。
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