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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５１０３—１９９４《绞盘机　技术条件》。本标准将ＬＹ／Ｔ１２８８—１９９８《绞盘机　试

验方法》的内容并入其中。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５１０３—１９９４相比主要变化如下：

１）　简化了术语；

２）　修改了规范性引用文件；

３）　删除了技术要求中对零部件材料的具体要求；

４）　将原ＬＹ／Ｔ１２８８—１９９８中的试验方法内容进行了整合和修改；

５）　增加了检验规则的内容。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ均为规范性附录，附录Ｄ为资料性附录。

本标准由全国林业机械标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：黑龙江省绥化林业机械厂。

本标准主要起草人：刘良基、石云、张洪奎、常梦军。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５１０３—１９９４。
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林 用 绞 盘 机

１　范围

本标准规定了林用绞盘机的术语和定义、型式与型号、技术要求、试验方法、检验规则以及标志和

包装。

本标准适用于林业生产中进行索道集材、装卸归楞等作业用的绞盘机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３８１１　起重机设计规范（ＧＢ／Ｔ３８１１—１９８３，ｎｅｑＩＳＯ４３０１：１９８０）

ＧＢ／Ｔ１３２６４　不合格品率的小批计数抽样检查程序及抽样表

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＬＹ／Ｔ１０９７　木材生产机械产品命名及型号编制规则

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

额定牵引力　狀狅犿犻狀犪犾狆狌犾犾

钢丝绳在卷筒上的最大平均牵引力为该卷筒的额定牵引力；主卷筒的额定牵引力为绞盘机的额定

牵引力。

３．２

钢丝绳速度　狊狋犲犲犾狉狅狆犲狊狆犲犲犱

在绞盘机各种工况下，钢丝绳绕入或绕出卷筒的速度。

３．３

容绳量　狉狅狆犲犮犪狆犪犮犻狋狔

一定直径的钢丝绳按规定要求绕满缠绕卷筒的长度。

３．４

主卷筒　犿犪犻狀犱狉狌犿

绞盘机上提升或牵引能力最大的、完成主要作业的卷筒。

３．５

缠绕卷筒　狑犻狀犱犻狀犵犱狉狌犿

在旋转时不断绕入钢丝绳（其钢丝绳的一端应固定在卷筒上）而传递动力的卷筒。

３．６

摩擦卷筒　犳狉犻犮狋犻狅狀犪犾犱狉狌犿

利用张紧的钢丝绳与卷筒表面之间的摩擦力而传递动力的卷筒，其钢丝绳的两端联结成环形。
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