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电脑针织横机电子选针器

1 范围

本标准规定了电脑针织横机电子选针器的术语和定义、基本型式与基本参数、要求、试验方法、检验

规则及标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于由电脑控制系统提供指令,通过机械式压针选针来控制织针的电脑针织横机电子选

针器(以下简称“选针器”)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T2423.4—2008 电工电子产品环境试验 第2部分:试验方法 试验Db 交变湿热(12h+
12h循环)

GB/T2423.8—1995 电工电子产品环境试验 第2部分:试验方法试验Ed:自由跌落

GB14048.1—2012 低压开关设备和控制设备 第1部分:总则

FZ/T90054 纺织机械仪器仪表产品包装

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
骨架 skeleton
安装、固定各零部件以及和电脑针织横机选针母板固定相连的零件。

3.2 
选针刀片 selectorbit
接受指令避开或压住选针片的零件。

3.3 
线圈组件 coilcomponent
通电后产生磁场的组件。

3.4 
矫顽力 coerciveforce
磁性材料在饱和磁化后,当外磁场退回到零时其磁感应强度并不退到零,只有在原磁化场相反方向

加上一定大小的磁场才能使磁感应强度退回到零,该磁场称为“矫顽磁场”,又称“矫顽力”;单位为

kA/m。

3.5 
剩磁 remanence
当磁场强度足够大,使铁芯饱和后,磁场强度单调下降,磁感应强度也减小,磁场强度降为零时的磁
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