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前　　言

　　本标准代替ＧＢ６９４６—１９９３《钢丝绳铝合金压制接头》。

本标准是对ＧＢ６９４６—１９９３《钢丝绳铝合金压制接头》的修订。

本标准与ＧＢ６９４６—１９９３相比修改如下：

———接头型号表示方法由Ａ型（圆柱形接头）、Ｂ型（圆柱倒角形接头）、Ｃ型（圆柱锥端形接头）修改

为Ａ型（圆柱形接头）、Ｂ（圆柱锥端形接头）；

———接头参数原犇１ｍｉｎ取消，原犇２ｍｉｎ修改为犇１ｍｉｎ，因取消原Ｂ型接头，故原接头参数表中的狉取消；

———接头材料选用由 “接头所使用的扁椭圆管推荐采用ＧＢ３１９１中的ＬＦ２、ＬＦ２１铝合金材料制

造”修改为“接头所使用的扁椭圆管应优先选用由管材压制而成的扁椭圆管，材料应采用

ＧＢ／Ｔ４４３７．１中３Ａ２１Ｈ１１２（此种材料只能用在吊装索具上）或５Ａ０２Ｈ１１２铝及铝合金热挤压

无缝圆管制造。必须附有质量证明书。”；

———接头外观质量要求将原 “４．２．３．３　Ｃ型压制，钢丝绳端部应封在接头内部，距接头犘端不得

大于０．５犱；Ａ型和Ｂ型接头，钢丝绳端部必须超出接头（０．５～１．０）犱”修改为“４．２．３．３　钢丝

绳端部应超出接头（１．０～１．５）犱”；

———修改了扁椭圆管规格系列及要求的部分数据，见表Ａ．１。

本标准附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国建筑施工机械与设备标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３２８）归口。

本标准起草单位：沈阳三洋建筑机械有限公司、天津飞马起重吊索具有限公司、沈阳连云建筑机械

有限公司、沈阳建良金属结构有限公司。

本标准主要起草人：林贵瑜、刘立友、杨晓梅、董良彦、陈丽洁、周贤阁。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ６９４６—１９８６、ＧＢ６９４６—１９９３。
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钢丝绳铝合金压制接头

１　范围

本标准规定了钢丝绳铝合金压制接头（以下简称接头）的分类、技术要求、试验方法与检验规则等。

本标准适用于直径６ｍｍ～６５ｍｍ，公称抗拉强度不大于１８７０ＭＰａ的圆股钢丝绳的接头。

本标准不适用于单股和异型股钢丝绳的接头。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１９０　变形铝及铝合金化学成分（ＧＢ／Ｔ３１９０—２００８，ＩＳＯ２０９：２００７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３１９１　铝及铝合金挤压棒材

ＧＢ／Ｔ４４３７．１　铝及铝合金热挤压管　第一部分：无缝圆管

ＧＢ８９１８　重要用途钢丝绳（ＧＢ８９１８—２００６，ＩＳＯ３１５４：１９８８，Ｓｔｒａｎｄｅｄｗｉｒｅｒｏｐｅｓｆｏｒｍｉｎｅｈｏｉｓｔ

ｉｎｇ—Ｔｅｃｈｎｉｃａｌｄｅｌｉｖｅｒｙｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０１１８　一般用途钢丝绳（ＧＢ／Ｔ２０１１８—２００６，ＩＳＯ／ＤＩＳ２４０８：２００２，Ｓｔｅｅｌｗｉｒｅｒｏｐｅｓｆｏｒ

ｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｓ—Ｍｉｎｉｍｕｍｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９７５．３　铝及铝合金化学分析方法　第３部分：铜含量的测定（ＧＢ／Ｔ２０９７５．３—２００８，

ＩＳＯ３９８０：１９７７，ＩＳＯ７６９：１９７３，ＩＳＯ７９５：１９７６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９７５．４　铝及铝合金化学分析方法　第４部分：铁含量的测定　邻二氮杂菲分光光度法

（ＧＢ／Ｔ２０９７５．４—２００８，ＩＳＯ７９３：１９７３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９７５．５　铝及铝合金化学分析方法　第５部分：硅含量的测定（ＧＢ／Ｔ２０９７５．３—２００８，

ＩＳＯ８０８：１９７３，ＩＳＯ７９７：１９７３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９７５．７　铝及铝合金化学分析方法　第７部分：锰含量的测定　高碘酸钾分光光度法

（ＧＢ／Ｔ２０９７５．７—２００８，ＩＳＯ８８６：１９７３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９７５．１２　铝及铝合金化学分析方法　第１２部分：钛含量的测定（ＧＢ／Ｔ２０９７５．１２—２００８，

ＩＳＯ６８２７：１９８１，ＩＳＯ１１１８：１９７８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９７５．１６　铝及铝合金化学分析方法　第１６部分：镁含量的测定（ＧＢ／Ｔ２０９７５．１６—２００８，

ＩＳＯ２２９７：１９７３，ＩＳＯ３２５６：１９７７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９７５．１８　铝及铝合金化学分析方法　第１８部分：铬含量的测定（ＧＢ／Ｔ２０９７５．１８—２００８，

ＩＳＯ３９７８：１９７６，ＩＳＯ４１９３：１９８１，ＭＯＤ）

３　分类

３．１　型式

按接头结构外形分为：

Ａ型———圆柱形接头，见图１ａ）；

Ｂ型———圆柱锥端形接头，见图１ｂ）。
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